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PRODUCT DESCRIPTION

The Finnpipette Digital is an autoclavable digital pipette. It operates on the air displacement
principle (i.e. an air interface) and uses detachable, disposable tips.

The adjusted delivery volume is displayed digitally on a readout window on the handle.

The ten different models of Finnpipette Digital pipettes cover a volume range from 0.2 pl to 10 ml.

Order No. Volume Range Color code  Finntip

4500000 02yl to 2ul pink 10, 20, 50, Flex 10

4500010 05ul to 10pl  grey 10, 20, 50, Flex 10

4500020 05ul to 10pl  grey 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500080 2ul to  20pl orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500100 Sul to  50ul  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500110 10ul to 100ul  yellow 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500090 20ul to 200pl  yellow 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500120 100ul to 1000ul  blue 1000, 1000 Ext, Flex 1000, Flex 1200
4500060 Im to 5ml green 5ml

4500070 2ml to 10ml  red 10 ml, Flex 10 ml Ext

The seven different models of Finnpipette Digital Multichannel pipettes cover a volume range
from 0.5 pl to 300 pl.

Order No. Channel Volume Range Color code  Finntip

4510000 8 05ul to 10ul grey 10, 20, 50, Flex 10

4510010 12 05ul to 10ul  grey 10, 20, 50, Flex 10

4510020 8 Sul to 50pl  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510030 8 50ul to 300ul  yellow 300, 300 Flex

4510040 12 S5ul to 50ul  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510050 12 50pl to 300ul yellow 300, 300 Flex

4510070 16 S5upl to 50ul  green 50

DIGITAL DISPLAY

The adjusted delivery volume is clearly indicated in the
large digital display on the handle.

RAW MATERIALS

The Finnpipette Digital is made of mechanically durable and chemically resistant materials
which allow repeated autoclaving of the complete pipette at 121°C.

DESCRIPTION OF TIPS

Finntips are recommended for use with the Finnpipette Digital.
They are made of natural colour polypropylene, generally regarded as the only contamination
free material suitable for tips. Finntips are also autoclavable (121°C).

PACKAGE

The Finnpipette Digital is shipped in a specially designed package containing the following
items:
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FINNPIPETTE®

The Finnpipette

Service tool

Maintenance pliers

Instructions for Use

Calibration certificate / Warranty certificate
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SAFETY
Cautions are marked with this symbol .

Intended use

The intended use of the device is to transfer liquids in the volume range of 0,2 pl to 10 ml.
The Finnpipette Digital pipette and Finntips are designed as a component of an analyzing system
for an end user, who is responsible for validating the system to ensure reliable and safe results.

A\ Damage to health

P Follow general procedures for hazard prevention and safety instructions; e.g. wear protective
clothing, eye protection and gloves.

P For use and waste disposal of hazardous (e.g. radioactive and potentially infectious)
material, follow the safety instructions and general laboratory practice.

P The pipette and tips are not intended for in vivo use. Do not use the pipette for pipetting any
liquid to be injected into a human body.

» Do not eject the tip towards anybody.

The Finnpipette Digital is to be used by trained personnel with required laboratory skills. The
instructions for use must be read prior to and during the use of the device (pipette and tip). The
Finnpipette Digital pipette can be used between +4°C and +40°C.

A Incorrect dispensing results

P Performance may vary due to:
a. pipetting method (forward pipetting technique recommended)
b. temperature (air, liquid, vessel, pipette, and tip)
C. pressure
d. humidity
e. operator, e.g. thumb movement, pipetting angle
f. liquid density, viscosity and vapor pressure
g. type of tip
P If the pipetting performance is critical to the outcome of a specific application, the result has
to be assured with an alternative test, and if this is not an option, by duplicate testing.
The possibility of an incorrect volume delivery during pipetting cannot be entirely mitigated.
» To avoid inaccurate dispensing and/or leakage, check that the tip is properly attached to
the pipette.
»  When rotating the volume adjustment button, do not exceed the volume range of
the pipette.
Otherwise the pipette may be damaged or affect pipetting performance.
P Pipetting performance cannot be guaranteed if the tip is reused.
P Choose only a tip and pipette with matching color coding.

Disposal of the Materials

Follow laboratory and country-specifi ¢ procedures for the disposal of biohazardous or radioactive
waste. Refer to local regulations for the disposal of infectious material.

Warning The tips can be potentially infectious. Dispose of all used disposable tips as
biohazardous waste.
Warning Decontaminate the pipette before disposal.

Waste disposal according to local instructions taking into account legislation in place. For more
information, please contact us at info.pipettes@thermofisher.com or your local Thermo
Fisher Scientific representative.

Regarding the original packaging and packing materials, use the recycling operators known
to you.



PIPETTE OPERATION

SETTING THE DELIVERY VOLUME

1. Set the delivery volume using the push button on the top of the pipette.
To increase the delivery volume, turn the push button counterclockwise.
To decrease the delivery volume, turn it clockwise.

2. Make sure that the desired delivery volume clicks into place and that
the digits are completely visible in the display window.

3. Do not set volumes outside the pipette’s specified volume range.
Using excessive force to turn the push button outside the range may jam
the mechanism and eventually damage the pipette.

TIP EJECTION

To help eliminate the risk of contamination, each pipette is fitted with a tip
ejector system.
The tip ejector system consists of a soft-touch tip ejector and specially designed
gearing mechanism. To release the tip, point the pipette at suitable waste
receptacle and press the tip ejector with your thumb.

SAFETY LABEL

You can mark the pipette application your initials the
calibration date, etc.on the safety label.
Remove the clear plastic window on the edge closest to

the push button (use the service tool that comes with the
pipette, or a screwdriver). Mark the adhesive label with a

felt-tipped or other pen and snap the window back in place.

PIPETTING TECHNIQUES

Push and release the push button slowly at all times -

particularly when working with high viscosity liquids. Never Figures:

allow the push button to snap back. Ready position
Make sure that the tip is firmly attached to the tip cone. g

Check for foreign particles in the tip. B First stop

Before you begin your actual pipetting work, fill and empty G Second stop

the tip 2-3 times with the solution that you will be pipetting.

Hold the pipette in an upright position while aspirating liquid. The grippy should rest on your
index finger. Make sure that the tips, pipette and solution are at the same temperature.

FORWARD TECHNIQUE
Fill a clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

1. Depress the push button to the first stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the A1234
reservoir to a depth of about 1 cm and slowly 111
release the push button. Withdraw the tip from the B
liquid touching it against the edge of the reservoir
to remove excess liquid.

3. Deliver the liquid by gently depressing the push
button to the first stop. After a delay of about one
second, continue to depress the push button all
the way to the second stop. This action will empty
the tip.

4. Release the push button to the ready position.If necessary, change the tip and continue pipetting.

REVERSE TECHNIQUE

The reverse technique is suitable for dispensing liquids that have a high viscosity or a tendency
to foam easily. The technique is also recommended for dispensing very small volumes. Fill a
clean reagent reservoir with the liquid to be dispensed.

«
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1. Depress the push button all the way to the second stop.
2. Dip the tip under the surface of the liquid in the A12345
reservoir to a depth of about 1 ¢cm, and slowly

release the push button. 1 1
This action will fill the tip. Withdraw the tip from B A 4
the liquid touching it against the edge of the Cy ¥

reservoir to remove excess liquid.
3. Deliver the preset volume by gently depressing the
push button to the first stop.
Hold the push button at the first stop. Some liquid
will remain in the tip and this should not be
included in the delivery.
4. The remaining liquid should either be discarded with the tip or pipetted back into the container.

REPETITIVE TECHNIQUE

The repetitive technique offers a rapid and simple procedure for repeated delivery of the same
volume. Fill a clean reagent reservair with the liquid to be dispensed.

1. Depress the push button all the way to the second stop.

2. Dip the tip under the surface of the liquid in the A1234
reservoir to a depth of about 1 cm, and slowly AT A
release the push button. This action will fill the tip. B
Withdraw the tipfrom the liquid touching against
the edge of the reservoir to remove excess liquid.

3. Deliver the preset volume by gently depressing the
push button to the first stop.

Hold the push button at the first stop. Some liquid
will remain in the tip and this should not be included
in the delivery.

4. Continue pipetting by repeating steps 2 and 3.

PIPETTING OF HETEROGENEOUS SAMPLES

(deproteinization in blood glucose determination, for example)
Use steps 1 and 2 of the forward technique to fill the tip with blood.

v
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Wipe the tip carefully with a dry clean tissue. A1234

1. Immerse the tip into the reagent and depress the Al A
push button to the first stop, making sure the tipis g & | ¥ |...¥
well below the surface. C

2. Release the push button slowly to the ready
position. This will fill the tip. Keep the tip in the
solution.

3. Depress the push button to the first stop and
release slowly. Keep repeating this procedure until
the interior wall of the tip is clear.

4. Finally, depress the push button all the way to the second stop to completely empty the tip.

CALIBRATION AND ADJUSTMENT

All Finnpipettes are factory calibrated and adjusted to give the volumes as specified with
distilled or deionized water using the forward pipetting technique. It should be noted that the
use of other pipetting techniques may affect the calibration results. The pipettes are constructed
to permit re-adjustment for other pipetting techniques or liquids of different temperature and
viscosity.

DEVICE REQUIREMENTS AND TEST CONDITIONS

An analytical balance must be used. The scale graduation value of the balance should be chosen
according to the selected test volume of the pipette:

Volume range readable graduation
under 10 pl 0.00 1 mg

10-100 pl 0.01 mg

above 100 pl 0.1mg



Test liquid: Water, distilled or deionized, “grade 3" water conforming ISO 3696. Tests are done
in a draft-free room at a constant (+0.5°C) temperature of water, pipette and air between 15°C
to 30°C. The relative humidity must be above 50%. Especially with volumes under 50 pl the
air humidity should be as high as possible to reduce the effect of evaporation loss. Special
accessories, such as the evaporation trap, are recommended.

PROCEDURE TO CHECK CALIBRATION

The pipette is checked with the maximum volume (nominal volume) and with the minimum
volume. A new tip is first pre-wetted 3-5 times and a series of ten pipettings is done with
both volumes. A pipette is always adjusted for delivery (Ex) of the selected volume. Use of
forward pipetting technique is recommended. The maximum permissible errors are designed for
forward method. It is recommended to calibrate all channels of the multichannel pipette, but a
suitable method is also to calibrate only the edge channels. Adjustment check prior calibration is
done using one of the middle channels. It is recommended to use the ISO8655 calibration limits
presented in the following tables or user-defined specifications.

Procedure:

1. Do 10 pipettings with the minimum volume.

2. Do 10 pipettings with the maximum volume.

3. Calculate the inaccuracy (A) and imprecision (cv) of both series.
4. Compare the results to the limits.

If the calculated results are within the selected limits, the adjustment of the pipette is correct.

1S08655 calibration specifications
Thermo Scientific Finnpipette Digital specifications according to IS08655 standard.

Finnpipette Digital Single Channel

Range Volume Inaccuracy Imprecision
ul pl % s.d. pl cv%
0,2-2pl 2 +0.080 +4 0.040 20
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-10pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 50
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 0.4
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 p! 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 03
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
1-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
1000 +40.0 +4.0 15.0 1.5
2-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 03
2000 +60.0 +3.0 30.0 1.5

Finnpipette Digital Multichannel

Range Channel Volume Inaccuracy Imprecision
pl pl % s.d.pl cv%
0.5-10 ul 812 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 +2.0 04 08
5] +1.0 +20 04 80
50-300pl 8,12 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
50 +8.0 +16 30 6



Manufacturer specification limits
Finnpipette Digital Single Channel

Range Volume Inaccuracy Imprecision Factory
pl ul % sd.pl  cv% calibration tip
0.2-2 ul 2 +0,050 +2,50 0,040 2,00 10
02 +0,024 +12,00 0,020 10,00
0.5-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 10
1 +0,025 +2,50 0,020 2,00
0.5-10 pl 10 +0,100 +1,00 0,080 0,80 250 Univ.
1 +0,035 +3,50 0,030 3,00
2-20 ul 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 250 Univ.
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50
5-50 pl 50 +0,30 +0,60 015 0,30 250 Univ.
5 +0,15 +3,00 0,125 2,50
10-100 pl 100 +0,80 +0,60 020 0,20 250 Univ.
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00
20-200 pl 200 +1,2 +0,60 04 0,20 250 Univ.
20 +0,36 +1,80 0,14 0,70
100-1000 I 1000 +6,0 +0,60 20 0,20 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60
1-5ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 0,20 5ml
1000 +8,0 +0,80 3,0 0,30
2-10ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20 10 ml
2000 +20,0 +1,00 6,0 0,30
Finnpipette Digital Multichannel
Range Channels Volume  Inaccuracy Imprecision Factory
pl pul % s.d.pul  cv% calibration tip
0.5-10pl 812,16 10 +0,240 2,40 0160 1,60 10
1 +0,120 #1200 0080 8,00
5-50 pl 812,16 50 +0,75  #1,50 035 0,70 250 Univ.
5 +0,25 500 0,10 2,00

50-300pl 8,12

ADJUSTMENT

Adjustment is done only for one volume. The recommended
adjustment volume is the minimum volume or 10% of the maximum
volume. Multichannel pipettes adjustment check prior calibration
is done using one of the middle channels.

1.
2.

3.

Place the service too

the top of the handle.

Turnthe service tool clockwise to increase, or counterclockwise
to decrease the volume.

After adjustment check the calibration according to the

instructions above.

300 +3,0 +1,00 0.9 030 300
50 +2,3 +4,60 075 1,50

I'into the openings of the calibration nut at

FORMULAS FOR CALCULATING RESULTS

Conversion of mass to volume

v

=(w+e)xZ

V = volume (pl)

w = weight (mg)

e = evaporation loss (mg)

Z = conversion factor for mg/ul conversion



Evaporation loss can be significant with low volumes. To determine mass loss, dispense water
to the weighing vessel, note the reading and start a stopwatch. See how much the reading
decreases during 30 seconds (e.g. 6 mg = 0.2 mg/s).

Compare this to the pipetting time from taring to reading. Typically pipetting time might be 10
seconds and the mass loss is 2 mg (10 s x 0.2 mg/s) in this example. If an evaporation trap or lid
on the vessel is used the correction of evaporation is usually unnecessary.

The factor Z is for converting the weight of the water to volume at test temperature and pressure.
A typical value is 1.0032 pl/mg at 22°C and 95 kPa. See the conversion table on page 57.

Inaccuracy (systematic error)
Inaccuracy is the difference between the dispensed volume and the selected volume of a pipette.

A=V-V, A = inaccuracy
V' = mean volume
V. = nominal volume

0
Inaccuracy can be expressed as a relative value: A% =100%xA/V,
Imprecision (random error)

Imprecision refers to the repeatability of the pipettings. It is expressed as standard deviation (s)
or coefficient of variation (cv)

n = s

_ ) >

s= &%
n-1 n

Standard deviation can be expressed as a relative value (CV) CV = 100% x S/V

MAINTENANCE

When the Finnpipette Digital is not in use, make sure it is stored in an upright position. We
recommend a Finnpipette stand for this purpose.

The part # refer to exploded views beginning at page 58.

SHORT-TERM CHECKING

The pipette should be checked at the beginning of each day for dust and dirt on the outside
surfaces of the pipette.

Particular attention should be paid to the tip cone. No other solvents except 70 % ethanol should
be used to clean the pipette.

LONG-TERM MAINTENANCE

Annual pipette usage varies significantly among laboratories, and the types of substances being
aspirated and dispensed also vary tremendously among laboratories. In order to maintain proper
care of the pipette, it is the laboratory’s responsibility to develop a proper maintenance program
that meets its specific needs and requirements.

standards deviation
mean volume
number of measurements

The servicing procedure starts with the disassembly of the pipette.

DISASSEMBLING 0.2-50 pl PIPETTES

1. Press the tip ejector.

2. Insert the maintenance pliers under the ejector bar to release the
tip ejector.

3. Remove the tip cone by pressing with maintenance pliers.

4. Pull out the piston and the spring.

5. Keep the tip cone vertically and push out with
piston the rest of the piston assembly.
Then keep the tip cone upside down and tap all
parts from tip cone.
Remember keep all parts in order on table for
reassembly.

6. Clean the piston, the piston spring and the
0-rings with a dry napless cloth.

7. Check the tip cone for foreign particles.




8.
9.

10.

1.

Grease the cleaned parts with the lubricant recommended by the manufacturer.
Reassemble the pipette components.

All 0.2-50 pl: First, slide the spring 14, spring support 15 and tube 16 back on the piston.
Compress the spring with fingers by pressing piston and spring support 15 agains eachother.
5-50 pl: Slide bigger O-ring 17, smaller O-ring 18, (2-20pl bigger O-ring 18a, smaller O-ring
18b), spring support 19 (sharp edges against spring) and small spring 20 on the piston.
0.5-10 pl: First slide O-ring tube 17 (larger hole first), bigger O-ring 18, smaller O-ring 19
and O-ring support 20 on the piston. Then slide small spring 21, spring support 22

(sharp edges against spring) and O-ring 22 on the O-ring support 20.

0.2-2 pl: First slide O-ring tube 17 (larger hole first) and sealing combination 18 on the
piston. Then slide small spring 19, spring support 20 (sharp edges against spring) and O-ring
21 on the sealing combination 18.

All 0.2-50 pl: Carefully slide the entire assembly into the tip cone and release your fingers.
With the push button depressed all the way carefully attach the tip cone to the handle

so that the adapter opening is on the tip ejector side. Do not bend the thin piston wire when

assembling. Press in the snap joints.
Assemble the tip ejector and check the calibration according to the instructions.

DISASSEMBLING 50-1000 pl PIPETTES

LoNoog~LON—

10.

Press the tip ejector.

Insert the pliers under the ejector bar to release the tip ejector.

Remove the tip cone using the maintenance pliers.

Pull out the piston.

Remove the O-ring, O-ring support and spring from the tip cone.

Clean the piston, the piston spring and the O-ring with a dry napless cloth.

Check the cylinder for foreign particles.

Grease the cleaned parts with the lubricant recommended by the manufacturer.
Slide parts over the piston pressing down the large spring. Attach the tip cone to the handle
so that the adapter opening is on the tip ejector side, and press in the snap joints.
Check the calibration according to the instructions.

DISASSEMBLING 1-10 ml PIPETTES

1.
2.

3.

Press the tip ejector.

Insert the pliers under the ejector bar to release
the tip ejector.

Remove the part 2 from part 1 of the tip ejector
using the maintenance pliers to release the
snap joint.

Remove the cylinder by pressing part 1 of the tip
ejector firmly towards the cylinder. This action
releases the snap joint so you can remove

the cylinder.

Clean the O-ring and cylinder. Regrease the
0-ring ang the cylinder.

Assemble the parts in the opposite order of
disassembly. All joints are snap fit and can be
pushed together by hand. Be careful not to bend the pipette during assembly because this
could damage the snap joints or the piston.

Check the calibration according to the instructions.




DISASSEMBLING ASSEMBLING MULTICHANNEL PIPETTES

1.
2.

3.

1.
12.

13.

14.
15.

16.

. If needed, replace the seal by carefully releasing the cover ring

Press down the tip ejector.

Insert the maintenance pliers under the tip ejector bar to release the
tip ejector.

Remove the tip cone module by pressing it with the maintenance
pliers.

Press the spring and remove the locking pieces
from the groove. Remove the spring, spring
support and O-ring.

Place the maintenance key in the adapter groove
and pull off the adapter.

Pull out the tip ejector adapter. Lift the upper
end of the tip ejector bar slightly and push

it back.

Lift out the module spring.

Use a screwdriver to remove the four/six screws
in the module cover and lift off the cover.
Remove the piston bar and clean the pistons
with a dry nap—free cloth.

Clean the tip cones.

from its snap joint with the screwdriver. Remove all the parts from
the tip cone.

Clean all the parts.
Reassemble the tip cone.

5-50 pl and 50-300 pl: Take one piston. Slide cover ring 32 (larger
hole), spring 33, support ring 35, (0-ring 37 bigger 5-50p) and
0-ring 36 (smaller) onto the piston. Grease the o-rings with the
lubricant recommended by the manufacturer. Slide all the parts into
the tip cone and close the snap joint of the cover ring.

0.5-10 pl: Take one piston. Slide cover ring 32 (larger hole), support
35, 0-ring 36 (bigger), O-ring 37 (smaller) and O-ring support 38
onto the piston. Then slide spring 39, spring support 40 (sharp
edges first) and O-ring 41 onto the O-ring sup port 38. Grease the
o-rings with the lubricant recommended by the manufacturer. Slide all the parts into the tip
cone and close the snap joint of the cover ring.

Grease the o-rings with the lubricant recommended by the manufacturer.

Install the piston bar with pistons and tip cones in the cover and close the cover with the
four/six screws.

Place the tip ejector and module spring on the neck of the module. Press the spring below
the tip ejector. Close the tip ejector with the tip ejector adapter.

Use the maintenance key to slide the adapter to wider groove in the module neck.

Slide the O-ring, spring support and spring onto the piston bar and lock with the

locking pieces.

Attach the tip cone module to the handle and the tip ejector adapter to the tip ejector bar.

SERVICE INSTRUCTIONS FOR MULTICHANNEL PIPETTE TIP CONES

To ensure even performance between all channels in a multichannel pipette, all tip cones have
to be changed at the same time, if any of them needs to be changed. Don’t mix tip cones of
different packages, because one bag contains a matched set of tip cones.



STERILIZATION

The entire pipette can be sterilized by autoclaving it at 121°C (252°F) (minimum 20 minutes). No
special preparations are needed for autoclaving. You can use steam sterilization bags if needed.
After autoclaving the pipette must be cooled to room temperature for at least two hours. Before
pipetting, make sure that the pipette is dry. We recommend that you check the calibration of
0.5-1000 pl pipettes after every 25th sterilization cycle and of 1-10 ml pipettes after every 10th
sterilization cycle.

TROUBLE SHOOTING

The table below lists possible problems and their solutions.

Defect Possible reason Solution

Leakage Tip incorrectly attached Attach firmly
Foreign particles between tip and Clean tip cones attach new tips
tip cone
Foreign particles between the Clean and grease O-ring and
piston, the O-ring and the cylinder cylinder.
Insufficient amount of grease on Grease accordingly
cylinder and O-ring
0-ring damaged Change the O-ring

Inaccurate Incorrect operation Follow instructions carefully

dispensing Tip incorrectly attached Attach firmly
Calibration altered: caused by Recalibrate according to
misuse, for example instructions

Piston jammed Pipette has been unused for a Remove tip if attached. Press
long period the plunger to the second stop
Highly volatile solvent is pipetted  and release several times to re-
repeatedly cleaning the grease spread the grease

Inaccurate Unsuitable calibration Recalibrate with the liquids

dispensing with
certain liquids

CAUTION!

High viscosity liquids may require
recalibration

in question

The Finnpipette is designed to allow easy in-lab service. If you would prefer to
have us or your local representative service your pipette, please make sure that
the pipette has been decontaminated before you send it to us.

Please note that the postal authorities in your country may prohibit or restrict the
shipment of contaminated material by mail.



PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Finnpipette Digital ist eine autoklavierbare digitale Pipette. Sie arbeitet nach dem
Luftverdrangungsprinzip und verwendet abnehmbare Einmalspitzen.

Das eingestellte Pipettiervolumen wird digital in einem Fenster im Handgriff angezeigt.

Zehn verschiedene Modelle der Finnpipette Digital decken einen Volumenbereich zwischen 0,2
plund 10 ml ab.

Bestellnr. Volumen Farbcode Finntip

4500000 02ul bis  2ul  rosa 10, 20, 50, Flex 10

4500010 0.5ul bis 10ul  grau 10, 20, 50, Flex 10

4500020 05ul bis 10ul  grau 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500080 2ul bis  20ul  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500100 Sul bis  50pl  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500110 10ul bis 100ul  gelb 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500090 20ul  bis 200ul  gelb 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500120 100 pl  bis 1000ul  blau 1000, 1000 Ext, Flex 1000, Flex 1200
4500060 Tml bis 5ml  grin 5ml

4500070 2ml bis 10ml  rrot 10 ml, Flex 10 ml Ext

Sieden verschiedene Modelle der Finnpipette Digital Mehrkanal decken einen Volumen-bereich
zwischen 0,5 und 300 pl ab.

Bestellnr. Kaniéle Volumen Farbcode Finntip

4510000 8 05yl bis 10pl  grau 10,20, 50, Flex 10

4510010 12 05ul bis 10pl  grau 10, 20, 50, Flex 10

4510020 8 Sul  bis  50ul  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510030 8  50ul bis 300pl gelb 300, 300 Flex

4510040 12 Sul bis  50pl  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510050 12 50ul bis 300pl  gelb 300, 300 Flex

4510070 16 Supl bis 50pl  grin 50

DIGITALE ANZEIGE

Das eingestellte Pipettiervolumen erscheint als
deutlich lesbare Digitalanzeige in einem grolRen
Sichtfenster.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Die Finnpipette Digital ist aus langlebigem, mechanisch und chemisch widerstandsfahigem
Material hergestellt. Es erlaubt wiederholtes Autoklavieren der kompletten Pipette bei 121°C.

BESCHREIBUNG DER PIPETTENSPITZEN

Als Pipettenspitzen fir die Verwendung mit der Finnpipette Digital werden “Finntips”
empfohlen. Finntips sind aus ungeférbtem Polypropylen, allgemein anerkannt als das einzige
kontaminationsfreie und fiir Pipettenspitzen geeignete Material. Nahezu alle Finntips sind
tberdies bei 121 °C autoklavierbar.

VERPACKUNG

Die Finnpipette Digital wird in einer eigens gestalteten Verpackung verschickt, die folgende
Bestandteile enthalt:
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FINNPIPETTE®

1. Die Finnpipette

Service-Werkzeug

Wartungszange

Bedienungsanleitung
Kalibrierungszertifikat / Garantiezertifikat
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SICHERHEIT

Warnungen sind mit diesem Symbol gekennzeichnet: A

Vorgesehener Verwendungszweck

Die vorgesehene Verwendung des Produkts ist die Ubertragung von Fliissigkeiten in Volumina
von 0,2 pl bis 10 ml.

Die Finnpipette Digital Pipette und die Finntips sind als Komponenten eines Analysesystems
konzipiert. Der Endbenutzer ist fir die Validierung des Systems und die Sicherstellung korrekter
Ergebnisse verantwortlich.

A\ Gesundheitsgefahren

Halten Sie die allgemeinen Sicherheitsvorschriften ein und tragen Sie angemessene

> Schutzkleidung einschlieRlich Schutzbrille und -handschuhen.

P Befolgen Sie bei der Entsorgung von Gefahrgut (z.B. radioaktive oder potentiell infektiose
Substanzen) die Sicherheitsvorschriften und Laborregeln.

» Die Pipette und ihre Spitzen sind nicht fiir In-vivo-Untersuchungen geeignet. Verwenden Sie
die Pipette niemals zum Injizieren von Fliissigkeiten in den menschlichen Korper.

P Richten Sie die Pipette nicht auf Personen, wenn Sie die Spitze auswerfen.

Die Finnpipette Digital darf nur von geschultem Personal verwendet werden, das iber
entsprechende Laborpraxis verfigt. Vor und wahrend der Verwendung von Pipette und Spitze
unbedingt die Gebrauchsanleitung lesen! Die zuldssige Betriebstemperatur der Digital liegt
zwischen +4°C und +40°C.

A Falsche Dispensierergebnisse
P Magliche Griinde fir Abweichungen:

a. Pipettiermethode (Direktmodus empfohlen)

b. Temperatur (Luft, Fliissigkeit, Pipette und Spitze).
c. Druck

d. Feuchtigkeit

e. Bediener (z.B. Daumenbewegung, Pipettierwinkel)
f. Flussigkeitsdichte, Viskositdt und Dampfdruck

g. Art der Spitze

P Wenn die Pipettierleistung fiir die medizinische Diagnose entscheidend ist, muss das
Ergebnis des Diagnosetests durch einen weiteren Test verifiziert werden, maglichst in
alternativem Verfahren. Die Mdglichkeit eines inkorrekten Ablaufvolumens beim Pipettieren
kann nicht véllig ausgeschlossen werden.

Um Fehler und/oder Leckagen zu verhindern, vergewissern Sie sich, dass die Spitze korrekt
an der Pipette befestigt ist.

Uberschreiten Sie beim Drehen des Volumenreglers nicht den zulassigen Maximalwert.
Andernfalls kann die Pipette Schaden nehmen oder ungenaue Ergebnisse produzieren.

Fir wiederverwendete Pipettenspitzen wird keine Leistungsgarantie ibernommen.

Die Farbcodierung von Pipette und Spitze muss tibereinstimmen.

Entsorgung der Materialien

Befolgen Sie bei der Entsorgung biologischen Gefahrguts und radioaktiver Abfélle sowohl die
laborspezifischen als auch die nationalen Vorschriften. Beachten Sie auRerdem die ortlichen
Vorschriften fiir die Entsorgung infektiosen Materials.

vV Vv V¥

Warnung Die Proben kdnnen ansteckende Keime enthalten. Entsorgen Sie alle Einwegspitzen
als biologisches Gefahrgut.

Warnung Dekontaminieren Sie die Pipette vor der Entsorgung.

Fiir Informationen zur Abfallentsorgung wenden Sie sich bitte an lhre értliche Umweltbehdrde.
Fiir ndhere Informationen wenden Sie sich bitte an info.pipettes@thermofisher.com.

Bitte fiihren Sie die Originalverpackung und das darin enthaltene Verpackungsmaterial
sachgerechtem Recycling zu.

Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrer ortlichen Vertretung von Thermo Fisher Scientific.
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HANDHABUNG DER FINNPIPETTE
EINSTELLUNG DES PIPETTIERVOLUMENS

1. Stellen Sie das Pipettiervolumen ein: Blicken Sie von oben auf den
Bedienungsknopf und drehen Sie ihnim Uhrzeigersinn fiir ein geringeres
Pipettiervolumen gegen den Uhrzeigersinn fiir ein gréReres
Pipettiervolumen

2. Die gewiinschte Volumenanzeige mu8 deutlich einrasten und im
Fenster vollstandig sichtbar sein.

3. Stellen Sie keine Volumina auRerhalb des vom Hersteller vorgegebenen
Volumensbereich ein. Bei Einstellung von Volumina unter erhéhtem
Kraftaufwand auRerhalb des angegebenen Bereichs kénnten Sie den
Mechanismus iiberdrehen und die Pipette beschadigen.

ABWURF DER PIPETTENSPITZE

Zur Verringerung der Kontaminationsgefahr sind Finnpipetten mit einem
System zum Abwurf der Pipettenspitze ausgestattet. Dieses Abwurfsystem
besteht aus einem leichtgdngigen Spitzenabwerfer und einem eigens dafiir
gestalteten Getriebe. Um die Spitze abzuwerfen, halten Sie die Pipette tber
einen geeigneten Abfallbehalter und driicken Sie den Spitzenabwerfer mit dem
Daumen hinunter.

SICHERHEITSETIKETT

Auf  dem  Sicherheitsetikett  kénnen  Sie  den
Verwendungszweck der Pipette, lhre Initialen, das
Kalibrierungsdatum o.4. vermerken.

Entfernen Sie dazu das Klarsichtfenster, indem Sie es mit
einem Schraubenzieher oder dem mitgelieferten Service-
Werkzeug an der dem Bedienungsknopf zugewandten
Seite abldsen. Beschriften Sie das Selbstklebe-Etikett
mit Filzschreiber oder einem anderen Stift, und lassen Sie
das Klarsichtfenster wieder einrasten.

PIPETTIER-TECHNIKEN

Driicken Sie den Bedienungsknopf stets langsam und .
lassen Sie ihn langsam wieder los, insbesondere wenn Abbildungen:

sie mit hochviskosen Flissigkeiten arbeiten. Lassen Sie A = Ausgangsposition
den Knopf niemals zurtickschnappen.

o - . B = Erster Haltepunkt
Stellen Sie sicher, daR die Pipettenspitze fest auf dem .
Spitzenkonus sitzt. Achten Sie darauf, daf sich keine C = Zweiter Haltepunkt

Fremdkorper in der Pipettenspitze befinden.

Bevor Sie ihre aktuelle Pipettierarbeit aufnehmen, fiillen und leeren Sie die Pipettenspitze zwei-
bis dreimal mit der zu pipettierenden Fliissigkeit. Halten Sie die Pipette senkrecht, wéhrend Sie
Fliissigkeit ansaugen. Der Fingerbiigel soll auf Ihrem Zeigefinger liegen. Achten Sie auch darauf,
dal Pipette, Pipettenspitze und Fliissigkeit dieselbe Temperatur aufweisen.



STANDARD-TECHNIK

Fiillen Sie ein sauberes Reagenziengefdl mit der Fliissigkeit, die portioniert werden soll.

1.

2.

Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zumersten A 1 2 3 4
Haltepunkt hinunter. A A
Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Fliissigkeitsoberflache in den Behalter ein. B ¥
Lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. C
Ziehen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit.

Streifen Sie auBen an der Spitze haftende

Flissigkeit am Rand des GeFaRes ab.

Zum Dispensieren der Flissigkeit driicken Sie den
Bedienungsknopf leicht und gleichmaRig bis zum
ersten Haltepunkt. Nach einer Pause von ca. 1 Sekunde driicken Sie den Knopf weiter bis
zum zweiten Haltepunkt. So wird die Fliissigkeit vollstéandig abgegeben.

Lassen Sie den Bedienungsknopf in die Ausgangsposition zuriickgleiten. Falls erforderlich,
wechseln Sie die Pipettenspitze und setzen das Pipettieren fort.

«

UBERHUB-TECHNIK

Die Uberhubtechnik eignet sich zum Dispensieren stark schaumender oder viskoser Fliissigkeiten.
Sie empfiehlt sich auch zum Dispensieren sehr kleiner Fliissigkeitsmengen.

1.

2.

4.

Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum zweiten A 1 2 3 4 5
Haltepunkt hinunter. A A
Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die
Flissigkeitsoberflache in den Behalter ein. E A 4
Lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los. C

Ziehen Sie die Spitze aus der Fliissigkeit.

Streifen Sie auRen an der Spitzen haftende

Flissigkeit am Rand des GefaRes ab.

Zum Dispensieren der Fliissigkeit. driicken Sie den
Bedienungsknopf leicht und gleichmaRig

bis zum ersten Haltepunkt. Die gewiinschte Fliissigkeitsmenge wird abgegeben. Der
verbleibende Flussigkeitsrest in der Spitze wird nicht in das ZielgefaR abgegeben.
Der Flussigkeitsrest in der Spitze wird verworfen.

UBERHUB-WIEDERHOLUNGS-TECHNIK

Die Wiederholungstechnik bietet ein schnelles und einfaches Verfahren fiir die wiederholte
Abgabe des gleichen Volumens. Fiillen Sie ein sauberes Reagenziengefal mit der Fliissigkeit,
die pipettiert werden soll.

1.

2.

Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum zweiten A 12 3 4

Haltepunkt hinunter. Al A
Tauchen Sie die Spitze ca. 1 cm unter die B v v
Flissigkeitsoberflache in den Behalter ein. ct -

Lassen Sie den Bedienungsknopf langsam los.
Ziehen Sie die Spitze aus der Fiissigkeit.

Streifen Sie aulRen an der Spitze haftende
Flussigkeit am Rand des Gefales ab.

Zum Dispensieren der Flussigkeit driicken Sie den
Bedienungsknopf leicht und gleichméaRig bis zum
ersten Haltepunkt. Die gewiinschte Fliissigkeitsmenge wird abgegeben. Der verbleibende
Flussigkeitsrest in der Spitze wird nicht in das Zielgefal abgegeben.

Wiederholen Sie nun die Schritte 2 und 3.

Nach der letzten Wiederholung wird der Fliissigkeitsrest in der Spitze verworfen.



PIPETTIEREN VON HETEROGENEN PROBEN

(z.B. fiir das Enteiweilen bei der Blutzucker-Bestimmung)
Gehen Sie nach den Punkten 1 und 2 der Standard-Technik vor.
Wischen Sie die Spitze sorgfaltig mit einem trockenen und sauberen Tuch ab.

1. Senken Sie die Spitze in das Reagens und dricken A 12 3 4

Sie den Bedienungsknopf bis zum ersten AT A y

Haltepunkt hinunter. Achten Sie darauf, dal8 die

Spitze in der Fliissigkeit bleibt. Bviv]...y
2. Lassen Sie den Bedienungsknopf langsam in die c

Ausgangsposition zuriickgleiten.

Dabei fiillt sich die Spitze. Lassen Sie die Spitze

eingetaucht.
3. Driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum ersten

Haltepunkt und lassen dann langsam wieder los.

Wiederholen Sie diesen Vorgang so lange, bis die Innenwand der Pipettenspitze klar ist.
4. AbschlieRend driicken Sie den Bedienungsknopf bis zum zweiten Haltepunkt durch, um die

Pipettenspitze vollstandig zu entleeren.

KALIBRIEREN UND JUSTIERUNG

Alle Finnpipetten werden im Werk auf die spezifizierten Mengen an destilliertem oder
vollentsalztem Wasser bei Verwendung der Vorwértsmethode kalibriert und justiert.
Beachten Sie, dass die Verwendung anderer Pipettiermethoden die Kalibrierungsergebnisse
beeinflussen kénnen. Die Pipetten sind so konzipiert, dass eine erneute Justierung fiir andere
Pipetiermethoden oder Fliissigkeiten vorgenommen werden kann, die eine unterschiedliche
Temperatur und Viskositat aufweisen.

ERFORDERLICHE GERATE UND PRUFBEDINGUNGEN

Zur Uberpriifung wird eine Analysenwaage bendtigt. Der Skalenwert der Waage muss
entsprechend der gewahlten Testmenge der Pipette gewahlt werden:

Menge Skala
unter 10 pl 0,001 mg
10-100 pl 0,01 mg
(iber 100 pl 0,1 mg

Testflissigkeit: Destilliertes oder vollentsalztes Wasser der Klasse 3 geméR 1SO 3696. Die
Uberpriifung wird in einem zugluftfreien Raum bei einer konstanten Temperatur von 15°C bis
30°C (+0,5°C) des Wassers, der Pipette und der Luft durchgefiihrt.

Die relative Luftfeuchtigkeit muss tiber 50% liegen. Insbesondere bei Mengen unter 50 pl
sollte die Luftfeuchtigkeit moglichst hoch sein, um Verdunstungsverluste zu vermeiden. Die
Verwendung von Spezialzubehdrs, z.B. eines Verdunstungsschutzes, wird empfohlen.

PRUFEN DER KALIBRIERUNG

Die Pipette wird mit der Hochstmenge (Nennvolumen) und der Mindestmenge gepriift. Zuerst
wird eine neue Spitze drei- bis fiinfmal mit Flssigkeit durchspilt. Dann wird mit beiden
Mengen eine Serie von zehn Pipettierungen durchgefiihrt. Eine Pipette ist stets auf den Ablauf
(Ex) der gewahlten Menge justiert. Die Verwendung der Vorwartsmethode wird empfohlen. Die
maximal zuldssigen Abweichungen beziehen sich auf die Vorwartsmethode. Es wird empfohlen
alle Kanale einer Mehrkanalpipette zu kalibrieren, hilfsweise kdnnen auch nur die Randkanale
kalibriert werden. Anpassungen werden dann mit den mittleren Kanélen vorgenommen. Wir
empfehlen die 1ISO8655 Kalibriergrenzen zu verwenden, wie in nachfolgenden Tabellen aufgefiihrt.
Alternativ kénnen anwenderspezifische Kalibriergrenzen angewendet werden.



Vorgang:

1. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Mindestmenge vor.

2. Nehmen Sie 10 Pipettierungen mit der Hochstmenge vor.

3. Berechnen Sie die Unrichtigkeit (A) und die Unprazision (cv) beider Serien.
4. Vergleichen Sie die Ergebnisse mit den Fehlergrenzen.

Wenn sich die berechneten Werte innerhalb der festgelegten Fehlergrenzen befinden, ist die
Kalibierung der Pipette korrekt.

Kalibrierungsgrenzwerte nach 1S08655
Die Spezifikationen von Thermo Scientific Finnpipette Digital entsprechen 1SO8655

Finnpipette Digital-Einzelkanalpipette mit variablem Volumen

Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprézision
pl pl % s.d. pl cv%
022l 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 pl 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.60 0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 30
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 8.0 0.60 30
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 3.0 0.3
100 8.0 +8.0 3.0 3.0
1-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
1000 +40.0 +4.0 15.0 1.5
2-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
2000 +60.0 +3.0 30.0 1.5

Finnpipette Digital-Mehrkanalpipette mit variablem Volumen

Bereich Kanal Volumen Ungenauigkeit Unprézision
ul ul % s.d.pl cv%
0.5-10 pl 812 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 yl 81216 50 +1.0 +2.0 04 08
9 +1.0 +20 0.4 80
50-300ul 8,12 300 +8.0 +2.7 30 1.0
50 +8.0 +16 3.0 6



Grenzwerte laut Herstellerspezifikation
Finnpipette Digital-Einzelkanalpipette mit variablem Volumen

Hersteller
Bereich Volumen Ungenauigkeit Unprézision Kalibrier-
pl ul % sd.pl  cv%  Spitze
02-2ul 2 +0,050 +2,50 0,040 2,00 10
02 +0,024 +12,00 0,020 10,00
0.5-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 10
1 +0,025 +2,50 0,020 2,00
0.5-10pl 10 +0,100 +1,00 0,080 0,80 250 Univ.
1 +0,035 +3,50 0,030 3,00
2-20 ul 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 250 Univ.
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50
5-50 pl 50 +0,30 +0,60 015 0,30 250 Univ.
5] +0,15 +3,00 0,125 2,50
10-100 pl 100 +0,80 +0,80 020 0,20 250 Univ.
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00
20-200 pl 200 +1,2 +0,60 04 0,20 250 Univ.
20 +0,36 +1,60 0,14 0,70
100-1000 pl - 1000 +6,0 +0,60 2,0 0,20 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60
1-5ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 0,20 5ml
1000 +8,0 +0,60 3,0 0,30
2-10ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20 10 ml
2000 +20,0 +1,00 6,0 0,30
Finnpipette Digital-Mehrkanalpipette mit variablem Volumen
Hersteller
Bereich  Kanal Volumen  Ungenauigkeit Unprazision Kalibrier-
pl ul % sd.pl cv% Spitze
0.5-10pl 812 16 10 0,240 +2.40 0160 1,60 10
1 0,120 #1200 0080 8,00
5-50 pl 81216 50 +0,75  #1,50 035 0,70 250 Univ.
5 0,25 500 0,10 2,00
50-300p 8,12 300 +3,0 +1,00 09 030 300

50 +2,3 +4,60 075 1,50

EINSTELLUNG

Die Einstellung wird nur fiir ein Volumen vorgenommen. Als
Einstellvolumen wird die Mindest- oder 10% der Héchstmenge ’/_\‘
empfohlen. Bei Mehrkanal Pipetten wird zur Anpassung einer der

mittleren Kanéle verwendet.

1. Das Werkzeug in den Offnungen der Kalibriermutter am oberen
Ende des Handgriffs ansetzen.
2. Das Werkzeug zur Volumenvergroerung im Uhrzeigersinn und
zur Volumen verkleinerung entgegen des Uhrzeigersinns
drehen.
3. Nach der Einstellung die Kalibrierung wie oben beschriebne tiberpriifen.

FORMELN ZUM BERECHNEN VON WERTEN
Umwandlung von Masse auf Volumen

V=(w+e)xZ \/ = Volumen (ul)
w = Gewicht (mg)
e = Verdunstungsverlust (mg)
Z = Umrechnungsfaktor ftir mg/pl Umwandlung
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Verdunstungsverluste kénnen bei kleinen Mengen ausschlaggebend sein. Um den
Volumensverlust zu bestimmen, leeren Sie Wasser in die Waagschale, notieren Sie den
Anzeigewert und starten Sie eine Stoppuhr. Stellen Sie fest, um wie viel der angezeigte Wert
wahrend 30 Sekunden abnimmt (z. B. 6 mg = 0,2 mg/s).

Vergleichen Sie dies mit der Pipettierzeit vom Austarieren bis zum Ablesen. Normalerweise
betragt die Pipettierzeit 10 Sekunden. Der Volumensverlust betragt in diesem Fall deshalb 2 mg
(10 s x 0,2 mg/s). Wird ein Verdunstungsschutz oder Deckel fiir das Gefall verwendet, ist ein
Korrigieren der Verdampfungsmenge normalerweise nicht ndtig.

Der Faktor Z dient zur Umrechnung des Gewichts von Wasser auf sein Volumen bei
Priftemperatur und Prifdruck. Ein typischer Wert ist 1,0032 pl/mg bei 22°C und 95 kPa. Siehe
die Umwandlungstabelle auf Seite 57.

Unrichtigkeit (systematischer Fehler)

Unrichtigkeit bezeichnet die Differenz zwischen der abgegebenen Menge und dem gewahlten
Volumen einer Pipette.

A=V-V, A = Unrichtigkeit
V= Mittleres Volumen
V.= Nennvolumen

0
Unrichtigkeit kann als relativer Wert dargestellt werden: A% =100% x A / V;

Unprézision (statistischer Fehler)

Unprézision bezieht sich auf die Wiederholbarkeit der Pipettierung. Sie wird als
Standardabweichung (s) oder Variationskoeffizient (cv) angegeben.

- 7Y S Standardabweichung
S = },:21 - v Mittleres Volumen
n-1 n = Anzahl der Messungen

Die Standardabweichung kann als relativer Wert dargestellt werden (CV). CV = 100% x S v

WARTUNG

Wenn die Finnpipette nicht in Gebrauch ist, achten Sie darauf, dafl sie in aufrechter Position
gelagert wird.

Die angegebenen Teilenummern beziehen sich auf die Explosionszeichnungen auf Seite 58.
EINSATZKONTROLLE

Das AuRere der Pipette sollte taglich vor Pipettierbeginn auf Staub und Schmutz kontrolliert
werden, insbesondere der Spitzenkonus. Zur Reinigung der Pipette ist ausschlieRlich 70%
Athanol zu verwenden.

WARTUNG BEI DAUERGEBRAUCH

Die Pipettennutzung im Lauf eines Jahres variiert erheblich von Labor zu Labor, ebenso wie
die Art der abgesaugten und dispensierten Substanzen. Es ist Aufgabe des Labors, unter
Berticksichtigung seiner spezifischen Anforderungen ein ordnungsgeméafes Wartungsprogramm
auszuarbeiten, um die sachgemale Pflege der Pipetten sicherzustellen.

Der Wartungsvorgang beginnt mit dem Zerlegen der Pipette.

ZERLEGEN VON PIPETTEN IM VOLUMENBEREICH 0.2-50 pl

1. Driicken Sie den Spitzenabwerfer.

2. Setzen Sie die Wartungszange unter den Riegel des Spitzenabwerfers,

um den Spitzenabwerfer zu l6sen.

Ziehen Sie den Spitzenabwerfer ab.

4. Entfernen Sie den Spitzenkonus durch Driicken
mit der Wartungszange.

5. Ziehen Sie den Kolben und die Feder heraus.

6. Halten Sie den Spitzenkonus senkrecht und
schieben Sie mit dem Kolben den Rest des
Kolbenmechanismus heraus. Halten Sie dann
den Spitzenkonus umgekehrt und klopfen Sie
alle Teile vom Spitzenkonus ab. Am besten
ordnen Sie alle Teile auf dem Tisch in der
Reihenfolge ihrer Demontage. Das erleichtert das Wiederzusamensetzen.

w

21



7. Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und die 0-Ringe mit einem glatten,
trockenen Lappen.
8. Kontrollieren Sie den Spitzenkonus auf Fremdkarper.
. Fetten Sie die gereinigten Teile nur mit den vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel.
10. Setzen Sie die Pipettenteile wieder zusammen.

Alle 0,2-50 pl Pipetten

Zuerst: Lassen Sie die Feder 14, das Feder-Widerlager 15 und die Rohre 16 zuriick auf den
Kolben gleiten. Driicken Sie die Feder mit den Fingern zusammen, indem Sie Kolben und
Feder-Widerlager 15 gegeneinander pressen.

5-50 pl Pipetten
Schieben Sie den gréReren O-Ring 17, den kleineren 0-Ring 18, (2-20pl den groReren O-Ring

18a, den kleineren 0-Ring 18b), das Feder-Widerlager 19 (die scharfe Seite gegen die Feder)
und die kleine Feder 20 auf den Kolben.

5-10 pl Pipetten
Schieben Sie den 0-Ring der Réhre 17 (gréReres Loch zuerst), den groReren 0-Ring 18, den
kleineren 0-Ring 19 und die 0-Ring-Unterlage auf den Kolben. Dann schieben Sie die kleine

Feder 21, das Feder-Widerlager 22 (scharfe Seite gegen die Feder) und den 0-Ring 22 auf die
0-Ring-Unterlage 20.

0.2-2 pl Pipetten

Schieben Sie zuerst 0-Ring-Réhre 17 (gréReres Loch zuerst) und die Dichtungskombination
18 auf den Kolben. Dann schieben Sie die kleine Feder 19 auf den Kolben, darauf das
Feder-Widerlager 20, (scharfe Kante oder Ecke gegen die Feder) und den 0-Ring 21 auf die
Dichtungskombination 18.

Alle 0.2-50 pl Pipetten

Vorsichtig die gesamte Vorrichtung in den Spitzenkonus einbringen und die Finger losen.
11. Befestigen Sie bei véllig eingedriicktem Bedienungsknopf vorsichtig den Spitzenkonus am
Griff, so daR sich die Adapteroffnung auf der Seite des Spitzenabwerfers befindet.
Verbiegen Sie beim Zusammenbau nicht den diinnen Kolbendraht. Driicken Sie zu, bis die
Schnappverbindung einrastet.
12. Setzen Sie den Spitzenabwerfer zusammen und tiberpriifen Sie die Kalibrierung
gemalk den Anweisungen.

ZERLEGEN VON PIPETTEN IM VOLUMENBEREICH 50-1000 pl

Driicken Sie den Spitzenabwerfer.

Setzen Sie die Wartungszange unter den Riegel des Spitzenabwerfers, um diesen abzuldsen.

Ziehen Sie den Spitzenabwerfer ab.

Entfernen Sie den Spitzenkonus mit der Wartungszange.

Ziehen Sie den Kolben heraus.

Entfernen Sie den O-Ring, die 0-Ring-Unterlage und die Feder vom Spitzenkonus.

Reinigen Sie den Kolben, die Kolbenfeder und den O-Ring mit einem glatten, trockenen Tuch.

Kontrollieren Sie den Zylinder auf Fremdkorper.

Fetten Sie die gereinigten Teile nur mit den vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel.

0. Schieben Sie vorsichtig die Teile wieder tiber den Kolben, wobei Sie die groRle
Federniederdriicken.

. Pritfen Sie die Kalibrierung entsprechend den
Anweisungen.

ZERLEGEN VON PIPETTEN IM
VOLUMENBEREICH 1-10 ml

1. Driicken Sie den Spitzenabwerfer.

2. Setzen Sie die Wartungszange unter den Riegel
des Spitzenabwerfers, um den Spitzenabwerfer
zu entfernen.

3. Trennen Sie Teil 1 und Teil 2 des Spitzenabwerfers,
indem Sie die Schnappverbindung mit der
Wartungszange losen.

SN RLON~
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7.
ZE
1.
2.

3.

14.
15.

. Wenn notwendig, ersetzen Sie die Dichtung durch vorsichtiges

Entfernen Sie den Zylinder, indem Sie Teil 1 des Spitzenabwerfers fest gegen den Zylinder
pressen. Hierdurch st sich die Schnappverbindung und Sie kdnnen den Zylinder abnehmen.
Reinigen Sie 0-Ring und Zylinder. Fetten Sie den O-Ring und Zylinders wieder ein.
Montieren Sie die Pipettenteile in umgekehrter Reihenfolge wie bei der Demontage.

Alle Verbindungen sind Schnappverschliisse und kénnen mit der Hand zusammengedriickt
werden. Achten Sie darauf, die Pipette beim Zusammensetzen nicht zu biegen, denn die
Schnappverschliisse oder der Kolben kénnten dabei beschadigt werden.

Priifen Sie die Kalibrierung entsprechend den Anweisungen.

RLEGEN DER MEHRKANALPIPETTEN

Driicken Sie den Spitzenabwerfer hinunter.
Setzen Sie die Wartungszange unter den Riegel des Spitzenabwerfers,
um den Spitzenabwerfer zu l6sen.

Entfernen Sie das Spitzenkonus-Modul durch Driicken mit der
Wartungszange.

Driicken Sie die Feder zusammen und entfernen
Sie die Verriegelungsstticke aus der Vertiefung.
Entfernen Sie die Feder, die Federstiitze und
den O-Ring.

Setzen Sie den Wartungsschliissel in die
Adaptervertiefung und ziehen Sie den Adapter ab.
Ziehen Sie den Spitzenabwurf-Adapter heraus.
Heben Sie vorsichtig das obere Ende des
Spitzenabwerfer-Riegels und schieben Sie ihn
zuriick. Heben Sie die Feder heraus.

Benutzen Sie einen Schraubenzieher, um die 4
bzw. 6 Schrauben im Deckel des Pipettenkopfes
zu l6sen und heben Sie den Deckel ab.
Entfernen Sie den Kolbenriegel und reinigen Sie die Kolben mit ein
nicht flusenden Tuch.

Reinigen Sie die Spitzenkoni.

Entfernen des Halteringes aus seinem Sitz mit einem
Schraubenzieher. Entfernen Sie alle Teile des Spitzenkonus.
Reinigen Sie alle Teile.

Zusammenbau des Spitzenkonus.

5-50 pl und 50-300 pl: Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie
nacheinander den Cover-Ring 32 (groRes Loch), die Feder 33,den
Unterstiitzungring 35, (den groBeren 0-Ring 37 5-50p) und den
kleineren O-Ring 36 auf den Kolben. Fetten sie die O-Ringe nur mit
dem vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel. Schieben

Sie alle Teile in den Spitzenkonus und positionieren Sie den Haltering in seinem Sitz.

0.5 - 10 pl: Nehmen Sie einen Kolben. Schieben Sie nacheinander den Cover- Ring 32
(groRes Loch), die Unterstiitzung 35, den groReren 0-Ring 36, den kleineren 0-Ring 37

und die O-Ring-Untersttitzung 38 auf den Kolben. Schieben Sie die Feder 39, die Federstiitze
40 (scharfe Kante zuerst) und den 0-Ring 41 auf die O-Ring-Unterstiitzung 38. Fetten sie die
0-Ringe mit dem vom Hersteller empfohlenen Schmiermittel. Schieben Sie alle Teile

in den Spitzenkonus und positionieren Sie den Haltering in seinem Sitz.

. Fetten Sie die gereinigten Kolben mit Silikonfett, das Sie in der Verpackung der

Pipette finden.

. Bauen Sie den Kolbenriegel mit Kolben und Spitzenkoni in den Deckel ein und schlieRen

Sie ihn mit den 4 bzw. 6 Schrauben.

. Plazieren Sie den Spitzenabwerfer und die Feder des Moduls auf dessen Stutzen.

Driicken Sie die Feder unterhalb des Spitzenabwerfers zusammen. Schliefen Sie den
Spitzenabwerfer mit dem Spitzenabwerfer-Adapter.

Benutzen Sie den Wartungsschliissel, um den Adapter in die groRRe Vertiefung zu schieben.
Schieben Sie den 0-Ring, die Feder-Unterstiitzung und die Feder auf den Kolbenriegel und
fixieren Sie diese mit den VerschluRstiicken.

. Befestigen Sie das Spitzenkouns-Modul am Handgriff und den Spitzenabwerfer-

Adapter am Spitzenabwerfer-Biigel.
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WARTUNG DER MULTICHANNEL-PIPETTENSPITZENKONI

Um die gleichm&Rige Funktion aller Kandle der Multichannel-Pipette sicherzustellen, miissen
stets alle Spitzenkoni gleichzeitig ausgetauscht werden. Verwenden Sie keinesfalls
eine Kombination von Spitzenkoni aus verschiedenen Packungen, da die in einer Packung
enthaltenen Spitzenkoni jeweils genau aufeinander abgestimmt sind.

STERILISIEREN

Die vollstandige Pipette kann durch Autoklavieren bei 121 °C (oder 252°F) sterilisiert werden
(Mindestdauer 20 Minuten). Zum Autoklavieren sind keine besonderen Vorbereitungen ndtig.
Sie konnen Dampfsterilisationsbeutel benutzen, wenn erforderlich. Nach dem Autoklavieren
muB die Pipette mindestens 2 Stunden auf Raumtemperatur abkiihlen.

Stellen Sie vor dem Pipettieren sicher, dal die Pipette trocken ist. Wir empfehlen, die
Kalibrierung der 0,5-1000-pl-Pipetten nach jeder 25, die der 1-10-ml-Pipetten nach jeder 10.
Sterilisation zu tberpriifen.

STORUNGEN BEHEBEN

Defekt Magliche Ursache Abhilfe
Pipette leckt Spitze nicht richtig befestigt fest aufsetzen
Fremdkdrper zwischen Spitze Spitzenkonus reinigen,
und Spitzenkonus neue Spitze aufsetzen
nicht gentigend Fett auf einfetten
Zylinder/Kolben und O-Ring
0-Ring beschadigt 0-Ring wechseln
Ungenaues Fehlerhaftes Pipettieren genaue Beachtung
Portionieren der Anleitung
Spitze nicht richtig befestigt fest aufsetzen
Kalibrierung veréndert (z.B. Kalibrieren nach Anweisung
durch falsche Anwendung)
0-Ring beschéadigt 0-Ring wechseln
Kolben klemmt Pipette wurde lédngere Zeit nicht Spitze abnehmen, falls noch
genutzt angebracht. Kolben mehrfach
Wiederholte Pipettierung gegen den zweiten Anschlag
leichtfliichtiger Losungsmittel driicken und loslassen, um
resultiert in Schmierfettverlust das Schmiermittel wieder zu
verteilen.
Ungenaues Ungeeignete Kalibrierung Kalibrieren mit der
Portionieren hochviskose Fliissigkeiten kénnen  fraglichen Fliissigkeit
hochviskoser eigene Kalibrierung erfordern
Fliissigkeiten
ACHTUNG!

Die Finnpipette wurde konzipiert um eine einfache Verwendung im Labor zu
gewihrleisten. Wenn Sie uns oder dem Vertreter vor Ort lhre Pipette zukommen
lassen wollen, stellen Sie bitte sicher, dass die Pipette dekontaminiert wurde,
bevor Sie sie versenden.

Beachten Sie bitte, dass die Postbehdorden in Ihrem Land den Transport von
verunreinigtem Material auf dem Postweg untersagen oder einschréanken kénnten.
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DESCRIPTION

La Finnpipette Digital est une pipette a volume variable autoclavable. Elle fonctionne sur le
principe du déplacement d'air (volume d'air entre piston et liquide) et utilise des cones jetables
en polypropylene.

Le volume sélectionné est affiché en clair sur le corps de la pipette.

10 modeles différents de Finnpipette Digital couvrent une gamme de 0,2 pl a 10 ml.

Référence  Volumes Code couleur Finntips

4500000 02yl de 2ul  rose 10, 20, 50, Flex 10

4500010 05ul de 10ul  gris 10, 20, 50, Flex 10

4500020 05ul de 10pl  gris 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500080 2ul de 20pul  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500100 5ul de 50pl  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500110 10ul de 100ul  jaune 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500090 20pl de 200pl  jaune 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500120 100l de 1000ul  bleu 1000, 1000 Ext, Flex 1000, Flex 1200
4500060 Tml de 5ml  vert 5ml

4500070 2ml de 10ml  rouge  10ml, Flex 10 ml Ext

7 modeles différents de Finnpipette Multicanaux couvrent une gamme de 0,5 pl a 300 pl.

Nombre de Code
Référence canaux  Volumes couleur Finntip

4510000 8 0.5ul de 10ul gris 10, 20, 50, Flex 10

4510010 12 05pl de 10ul  gris 10, 20, 50, Flex 10

4510020 8 Sul de 50ul  orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510030 8 50pl de 300yl jaune 300, 300 Flex

4510040 12 Sul de 50pl orange 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510050 12 50 ul de 300ul  jaune 300, 300 Flex

4510070 16 Sul de 50ul  vert 50

AFFICHAGE DIGITAL

Le volume sélectionné est numériquement affiché sur
la poignée de la pipette.

MATERIAUX DE FABRICATION

La Finnpipette Digital est constituée de matériaux a
haute résistance mécanique et chimique. Elle peut étre autoclavée sans démontage a 121 °C.
(Tableau de compatibilité chimique disponible sur demande).

DESCRIPTION DES CONES

Il est recommandé d'utiliser les cones Finntips avec la Finnpipette Digital.
Ils sont en polypropylene incolore de haute qualité, seule matiere considérée comme non
contaminante. Les Finntips sont également autoclavables (121 © C).

CONDITIONNEMENT

La Finnpipette Digital est livrée dans une boite anti-choc contenant :

La Finnpipette

Clé de calibrage

Pince de maintenance

Manuel d'utilisation

Certificat de calibrage / Certificat de garantie

1000

FINNPIPETTE®

gL =
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CONSIGNES DE SECURITE

Les mises en garde sont indiquées par ce symbole A

Utilisation attendue

Cet appareil a été congu pour transférer des volumes de liquides compris entre 0,2 pl a 10 ml.
La pipette Finnpipette Digital et les cones Finntips sont congus pour étre utilisés dans des
analyses et il incombe a I'utilisateur de valider le systeme afin de garantir des résultats slrs
et fiables.

A Effets sur la santé

P Suivre les procédures générales de prévention des risques et de sécurité (par exemple : port
de vétements de protection, de lunettes de protection et de gants).

P Pour I'utilisation et I'élimination des matériaux dangereux (radioactifs ou potentiellement
infectieux, par exemple), suivre les consignes de sécurité et les bonnes pratiques de
laboratoire.

P Les pipettes et les cones ne sont pas prévus pour étre utilisé in vivo. Ne pas utiliser ce
dispositif pour pipeter des liquides destinés a étre injecté dans le corps humain.

P Ne pas éjecter le cone vers une personne.

La pipette Finnpipette Digital doit étre utilisée par des personnes diment formées, dotées des
compétences nécessaires pour travailler dans un laboratoire. Les instructions d'utilisation doivent étre
lues avant et, au besoin, pendant I'utilisation du dispositif (pipette et cone). La pipette Digital peut étre
utilisée entre +4°C et +40°C.

Résultats incorrects

P Les performances peuvent varier en fonction des parametres suivants :

a. la méthode de pipetage (technique de pipetage directe recommandée)
b. la température (air, liquide, contenants, pipette et cone)

c. la pression

d. I'humidité

e. |'opérateur, par ex. : mouvement du pouce, angle de pipetage

f. la densité du liquide, la viscosité et la pression

g. le type de cone

»  Siles performances du pipetage sont essentielles au résultat d'une application, le résultat
doit étre garanti par un test alternatif ou, si cela n'est pas possible, par des tests répétés. La
possibilité de distribuer un volume incorrect lors du pipetage ne peut pas &tre totalement
écarté.

Pour éviter une distribution incorrecte et/ou une fuite, vérifier que le cone est correctement
fixé a la pipette.

Ne jamais tourner le bouton de réglage du volume au-dela de la plage de volume de la pipette.
Cela risquerait d'endommager la pipette ou d'affecter les performances du pipetage.

Les performances du pipetage ne peuvent étre garanties en cas de réutilisation du cane.
Toujours utiliser un céne et une pipette de code couleur assorti.

Elimination des déchets

Suivre les procédures locales pour éliminer les déchets nocifs pour I'organisme ou radioactifs.
Se reporter a la réglementation locale pour I'élimination de matériaux infectieux.

vy Vv V¥

Avertissement Les cOnes peuvent étre potentiellement infectieux. Eliminer tous les cones
jetables utilisés comme des déchets présentant un risque biologique.
Avertissement Décontaminer la pipette avant de sle lubrifiant fourni Consulter.

Pour obtenir des instructions sur I'évacuation des déchets, contactez le service de
I'environnement le plus proche. Pour plus d'informations, nous contacter a I'adresse suivante
- info.pipettes@thermofisher.com.

Pour les matériaux d'emballage d'origine, utiliser les compagnies de recyclage habituelles.
Pour de plus amples informations, contacter le représentant Thermo Fisher Scientific local.
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UTILISATION DE LA PIPETTE
REGLAGE DU VOLUME

1. Le volume souhaité se regle en tournant le bouton-poussair situé sur le
haut de la pipette. Pour augmenter le volume, tourner dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre et pour le diminuer, dans le sens des
aiguilles d'une montre.

2. S'assurer que les chiffres correspondants au volume désiré sont
correctement affichés dans la fenétre.

3. Ne pas afficher un volume hors de la gamme spécifiée pour la pipette. Eviter
de tourner trop brusquement le bouton de réglage, ceci pouvant a la longue
altérer la précision du mécanisme.

EJECTION DES CONES

Chaque pipette est munie d'un nouveau systéme d'éjection des cones pour
éliminer les risques de contamination.

Le systeme est composé d'un poussoir latéral a action douce et d'un mécanisme
de transmission spécialement étudié pour réduire les projections d'aérosol
lors de I'éjection Diriger la pipette vers un réceptacle approprié et appuyer sur
I'éjecteur avec le pouce.

Le cone sera éjecté en douceur.

ETIQUETTE DE SECURITE

Vous avez la possibilité de marquer la pipette de vos
initiales, de I'application ou de la date de calibrage,
etc. Enlever la fenétre plastique située sur le Grip-Index
(utiliser la pointe de la clé de calibrage livrée avec la
pipette ou un tournevis fin). Marquer I'étiquette adhésive
avec un stylo feutre et remettre la fenétre en place.

CONSEILS DE PIPETAGE

Pousser et relacher le poussoir avec douceur, particuliére-
ment avec des liquides de forte viscosité. Ne jamais  Figures :

relacher le poussoir brusquement. A = position de repos
La température de |a pipette et du cone doit étre équilibrée B = 1ercran

avec celle du liquide. -

S'assurer qu'un cdne propre a été fermement enfoncé sur C = 2emecran

I'embase porte-cone.

Humidifier le cone avec la solution a pipeter avant de procéder au pipetage définitif (en
remplissant et vidant 2 a 3 fois le cone).

Tenir la pipette verticalement durant la manipulation (le “ Grip-Index “ prenant appui sur le haut
de la main).

Pour les volumes supérieurs a 1 ml : aprés avoir relaché le poussoir, maintenir le cone quelques
secondes dans le liquide pour permettre une aspiration compléte du volume.
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METHODE DIRECTE

Remplir un réservoir propre avec le liquide a pipeter.

1. Appuyer sur le bouton poussoir jusqu‘au premier cran.

2. Plonger denviron 1 cm le cone dans le liquide A1234
puis relacher lentement le bouton-poussoir. A A
Retirer le cone du liquide en appuyant légérement
son extrémité contre laparoi du réservoir (pour By Yy
éliminer le liquide accroché a I'extérieur de
la pointe).

3. Distribuer le liquide ainsi prélevé en appuyant
doucement sur le bouton-poussoir jusqu‘au premier
cran, marquer un temps d'arrét d'1 seconde et
appuyer jusqu‘au 2 eéme cran. Cette action videra
complétement le cone.

4. Relacher le bouton jusqu’a sa position de repos.

Si nécessaire, changer le cone et continuer le pipetage. N.B. Sur les modéles 0,2-2 pl, 0,5-10 pl
et 5-50 pl un systéme exclusif de double piston permet une distribution totale du liquide (Super-
Blow-Qut). L'action du 2éme piston intervient lorsque I'on appuie sur le polssoir au 2éme cran.

METHODE INVERSEE

La méthode inversée est appropriée pour la distribution de liquides visqueux ou ayant tendance
a mousser facilement. Elle est aussi recommandée pour les faibles volumes.
Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton-poussoir jusqu’'au 2 éme cran.
2. Plonger d'environ 1 cm le cone dans le liquideet A1 2 3 4 5
relacher lentement le bouton-poussoir. A A
Le cone se remplira. Enlever I'excés de liquide a
I'extérieur du cone en I'effleurant sur le bord B
du réservoir. A 4 4
3. Distribuer le liquide ainsi prélevé en appuyant
jusqu‘au 1 er cran. Maintenir le poussoir dans cette
position (une partie du liquide doit rester dans le
cone et ne sera pas délivrée).
4. Le liquide restant est soit éliminé en éjectant le
cone, soit récupéré dans le réservoir en appuyant jusqu‘au 2 eme cran.

METHODE REPETITIVE

La technique répétitive est une méthode simple et rapide pour la distribution répétée d'un méme
liquide.

Remplir un réservoir propre avec le liquide a distribuer.

1. Appuyer sur le bouton-poussoir jusqu'au 2 éme cran.
2. Plonger d'environ 1 ¢m le cone dans le liquideet A 1234

relacher lentement le bouton-poussoir. Al A
Enlever I'excés de liquide a I'extérieur duconeen B v
I'effleurant sur le bord du réservoir. CV

3. Distribuer le liquide ainsi prélevé en appuyant
doucement sur le bouton-poussoir jusqu’au premier
cran, maintenir le poussoir a cette position, (une
partie du liquide restera dans le cone et ne sera
pas délivrée).

4. Continuer le pipetage en repartant de |'étape 2.

28



PIPETAGE D'ECHANTILLONS HETEROGENES

(ex. : déprotéinisation du sang pour dosage de glucose)
Utiliser la méthode directe, étape 1 et 2 pour prélever I'échantillon de sang. Essuyer
soigneusement |'extérieur du cone avec une serviette-papier.

1. Immerger le cone dans le réactif etappuyersurle A 123 4
bouton-poussoir jusqu'au Ter cran, en s'assurant AT A A
que la pointe soit bien dans le liquide.

2. Relacher lentement le poussoir jusqu'a la position B
de repos, le cone se remplit alors de réactif ; ne pas
sortir le cone de la solution.

3. Appuyer sur le poussoir jusqu‘au 1 er cran puis
relacher lentement. Répéter cette opération
jusqu'a ce que l'intérieur du cone soit propre.

4. Enfin, appuyer sur le poussoir jusqu‘au 2eme cran
pour vider complétement le cone.

CALIBRAGE ET REGLAGE

Toutes les Finnpipette sont calibrées et réglées en usine avec de I'eau distillée ou déionisée,
selon la méthode de pipetage direct. L'utilisation d'autres méthodes de pipetage risque de
modifier les résultats de calibrage. Les pipettes sont congues de sorte a pouvoir &tre réajustées
pour d'autres méthodes de pipetage ou pour utiliser des liquides aux températures et viscosités
différentes.

MATERIEL UTILISE ET CONDITIONS DE CONTROLE

Utiliser une balance analytique. Les spécifications de la balance doivent étre choisies en
fonction du volume controlé de la pipette :

«
«

\ 4

Volumes Sensibilité de la balance

inférieur a 10 pl 0,00 Tmg
10-100 pl 0,01 mg
supérieur a 100 pl 0,1mg

Liquide test : eau distillée ou déionisée “grade 3", conforme a la norme ISO 3696. Les tests
doivent étre effectués dans une piece climatisée avec une température d'eau, de pipette et d"air
constante a +0.5°C (entre 15°C et 30°C).

L'humidité relative doit étre supérieure a 50%. Pour les volumes inférieurs a 50ul en particulier,
I'humidité de I'air doit &tre la plus élevée possible pour réduire la perte par évaporation. Des
accessoires spécifiques, tels qu'un piege a évaporation, sont recommandés.

PROCEDURE DE VERIFICATION DU CALIBRAGE

La pipette est vérifiée au volume maximum (volume nominal) et au volume minimum. Chaque
nouveau cone est d'abord pré-humidifié 3 a 5 fois et une série de dix pipetages est réalisée pour
chacun des deux volumes. Une pipette est toujours réglée pour distribuer le volume sélectionné.
Lutilisation de la méthode de pipetage directe est recommandée. Les erreurs tolérables
maximales sont congues pour la méthode de pipetage directe. Il est conseillé d'étalonner tous
les canaux des pipettes multicanaux, cependant une méthode acceptable consiste a étalonner
seuls les canaux des extrémités. L'ajustage se réalise alors sur un canal central. Il est également
recommandé d'utiliser les erreurs maximales tolérées définies par la norme ISO 8655, voir
tableau ci-dessous ou des spécifications propres a chaque utilisateur.

29



Procédure :

1. Faire 10 pipetages au volume minimum.

2. Faire 10 pipetages au volume maximum.

3. Calculer la erreur de justesse (E) et la erreur de répétabilité (CV) de chacune des séries.
4. Comparer les résultats aux tolérances du tableau 1.

Si les résultats calculés se trouvent dans les limites de tolérance sélectionnées, c'est que le
réglage de la pipette est correct.

Spécifications d’étalonnage IS0 8655
SpécificationsThermo Scientific Finnpipette Digital selon la norme ISO 8655.

Finnpipette Digital monocanal a volume variable

Gamme Volumes Erreur de justesse Erreur de répétabilite
pl pl % s.d. pl cv%
02-2 pl 2 +0.060 +4 0.040 2.0
02 +0.080 40 0.040 20.0
05-10pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 020 4.0
10-100 pl 100 +0.60 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 03
20 +1.60 8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 30 03
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
1-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 03
1000 +40.0 +4.0 15.0 1.5
2-10ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 03
2000 +60.0 +3.0 30.0 1.5

Finnpipette Digital multicanaux a volume variable

Gamme Conduit  Volumes Erreur de justesse  Erreur de répétabilité
pl pl % s.d.pl cv%
0.5-10 pl 812 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 ul 81216 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
50-300pl 8,12 300 8.0 2.7 3.0 1.0
50 +8.0 +16 3.0 6
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Spécifications d'usine
Finnpipette Digital monocanal a volume variable

Gamme Volumes Erreur de justesse
pl pl %
0.2-2ul 2 0,050 +2,50
02 +0,024 +12,00
0.5-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00
1 +0,025 +2,50
0.5-10 pl 10 +0,100 +1,00
1 +0,035 +3,50
2-20 ul 20 +0,20 +1,00
2 +0,06 +3,00
5-50 pl 50 +0,30 +0,60
5 20,15 +3,00
10-100 pl 100 +0,60 +0,60
10 0,30 +3,00
20-200 pl 200 +1,2 +0,60
20 0,36 +1,60
100-1000 I 1000 +6,0 +0,60
100 +1,0 +1,00
1-5ml 5000 +25,0 +0,50
1000 +8,0 +0,60
2-10ml 10000 +50,0 +0,50
2000 +20,0 +1,00

Finnpipette Digital multicanaux a volume variable

Gamme  Conduit

0510y 812,16

550u 812,16

50-300pl 8,12

REGLAGE

Le réglage est effectué uniquement pour un volume. Réglage
recommandé : volume minimal ou bien 10 % du volume maximal.

Erreur de
Volumes  justesse
pul pl %
10 +0240  +2,40
1 +0,120  +12,00
50 +0,75  #1,50
5 +025  +500
300 +3,0 +1,00
50 +2,3 +4,60

Erreur de
répétabilite
sd.pl  cv%
0,040 2,00
0,020 10,00
0,050 0,50
0,020 2,00
0,080 080
0,030 3,00
0,08 0,40
0,05 2,50
015 030
0,125 2,50
020 020
0,10 1,00
04 020
0,14 0,70
20 020
06 0,60
10,0 0,20
30 0,30
20,0 020
6,0 0,30
Erreur de
répétabilité
sd.pl  cv%
0,160 1,60
0,080 8,00
035 070
0710 200
09 030
0,75 1,50

Les pipettes multicanaux sont ajustées sur un canal central.

1.

2.

Placer la clé de calibrage dans les ouies de la bague de
calibrage située au dessous du bouton poussoir.
Tourner la clé dans le sens des aiguilles d'une montre pour
augmenter le volume ou dans le sens contraire pour

le diminuer.

Apres le réglage, effectuer un nouveau contréle du calibrage
selon les instructions ci-dessus.

CALCULS
Conversion des poids en volume
V=(w+e)xZ

V= volume (ul)
w = poids (mg)

e = perte par évaporation (mg)
Z = facteur de conversion pour mg/pl
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Pointes utilisées
par le
constructeur

10

10

250 Univ.
250 Univ.
250 Univ.
250 Univ.
250 Univ.
1000
5ml

10 ml

Pointes utilisées
parle
constructeur

10

250 Univ.

300




Les pertes par évaporation peuvent étre importantes pour les micro-volumes. Afin de déterminer
la perte de masse, verser de I'eau dans le bécher ou la fiole, noter le poids et déclencher un
chronométre. Regarder de combien décroft le poids en 30 secondes (ex.: 6mg = 0,2mg/s).

Comparer ce résultat avec le temps de pipetage entre le tarage et la lecture. Dans cet exemple,
le temps de pipetage devrait &tre de 10 secondes et la perte de masse serait donc de 2 mg (10s
x 0,2mg/s). Lors de I'utilisation d'un piége a évaporation ou d'un couvercle sur le bécher ou la
fiole, I'erreur due & I'évaporation n'est pas prise en compte car négligeable.

Le facteur Z permet de convertir le poids de I'eau en volume, a la température et a la pression de
contrdle. Z est égal a 1,0032pl/mg a 22°C et 95 kPa. Se référer a la table de conversion page 57.

Erreur de justesse (erreur systématique)

La erreur de justesse correspond a la différence entre les volumes distribués et le volume
sélectionné de la pipette.

E=V-V, E = erreurdejustesse
V.= volume moyen
V. = volume nominal

0
La erreur de justesse peut étre exprimée en valeur relative : E% =100% x E/ V,

Erreur de répétabilité (erreur aléatoire)

La erreur de répétabilité des pipetages est exprimée par la déviation standard (s) ou le coefficient
de variation (cv).

S _ )
s= &%V
n-1

La déviation standard peut étre exprimée en valeur relative (CV) : GV =100% x S IV

MAINTENANCE

Quand la Finnpipette Digital n’est pas utilisée, il est recommandé de la ranger en position
verticale. Utiliser un portoir Finnpipette recommandé pour cet usage ou le Support-Pipett
individuel.

Le numéro des pieces fait référence aux vues éclatées présentées a partir de la page 58.

ENTRETIEN JOURNALIER

Il est recommandé de vérifier la propreté extérieure de la pipette avant I'utilisation. Une
attention toute particuliére doit étre accordée a I'embase porte-cone. Pour le nettoyage, utiliser
un chiffon imprégné d'une solution d'éthanol (50-70 %) a I'exclusion de tout autre solvant.

ENTRETIEN BI-ANNUEL

La consommation annuelle de pipettes varie considérablement d'un laboratoire a I"autre et selon
le type de substances aspirées et distribuées. Pour assurer le bon entretien des pipettes, il
incombe au laboratoire de mettre en place un programme de maintenance répondant a ses
besoins et exigences spécifiques.

La procédure de controle nécessite le démontage de la pipette.

DEMONTAGE des pipettes 0,2-2 pl, 0,5-10 pl et 5-50 pl

1. Appuyer sur I'éjecteur de cone et le maintenir dans cette position.
2. Insérer la pince de maintenance (ergots N°1) sous la partie basse du
poussoir de I'éjecteur et appuyer pour libérer le tube inférieur de

I'éjecteur de cone.

3. Retirer le tube de I'éjecteur.

4. Positionner la pince de maintenance
(ergots N°2) sur les 2 clips de fixation de
I'embase porte-cone et appuyer fermement.
Les clips étant rétractés, retirer I'embase
avec précaution.

5. Retirer I'ensemble piston + ressorts

déviation standard
volume moyen
nombre de mesures

S <lw
Inn
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6. Maintenir I'embase porte-cone verticale et a I'aide du piston, pousser le reste du mécanisme,
pour le sortir de I'embase (Renverser |'embase porte-cone et la “ tapoter ” sur la table pour
récupérer les pieces).

Attention : disposer les piéces dans le bon ordre sur la table en prévision du remontage.
Nettoyer le piston, le ressort et les joints O-ring avec un chiffon sec sans peluche.

Eliminer toutes particules de I'intérieur de I'embase porte-cone.

Graisser les parties nettoyées avec le lubrifiant recommandé par le fabricant.

0. Réassembles les différentes parties :

Introduire d"abord le ressort 14, le support-ressort 15 et le tube 16, sur le piston.
Comprimer le ressort avec les doigts en pressant le piston et le support-ressort 15

I'un contre I'autre, puis :

pour la 5-50 pl, introduire sur le piston : le gros joint O-ring 17, le petit joint O-ring 18,
(2-20ul le gros joint O-ring 18a, le petit joint O-ring 18b), le porte-ressort 10 (angles vifs
contre ressort) et le petit ressort 20.

oL o~

pour la 0,5-10 pl, introduire sur le piston le tube O-ring 17 (large orifice en pre mier),
le gros joint O-ring 18, le petit joint O-ring 19 et le support de joint 20.

Introduire ensuite dans le support de joint 20 : le petit ressort 21, le porte-ressort 22
(angles vifs contre ressort), le joint O-ring 23.

pour la 0.2-2 pl, introduire sur le piston : le tube O-ring 17 (large orifice en premier)
et le systeme d'étanchéité 18. Introduire ensuite le petit ressort 19, le porte-ressort 20
(angles vifs contre ressort) et le joint O-ring 21 sur le systeme d'étanchéité 18.

Pour tous les modeles, introduire avec précaution I'assemblage complet dans
I'embase porte-cone et retirer vos doigts

11. Maintenir le bouton-poussoir appuyé a fond et assembler avec précaution I'embase
porte-cone et la poignée de fagon a ce que I'ouverture de I'adaptateur soit du coté
de I'éjecteur de cone. Ne pas déformer la fine tige du piston lors de I'assemblage.
Appuyer a fond pour embaiter les 2 clips de fixation.

12. Remettre en place I'éjecteur de cone (pour faciliter I'encliquetage maintenir le
poussoir de éjecteur appuyé a fond). Vérifier la calibrage selon les instructions.

DEMONTAGE DES PIPETTES 20-200 pl, 100-1000 pl et 200-1000 pl

1. Appuyer sur 'éjecteur de cone et le maintenir dans cette position.

2. Insérer la pince de maintenance (ergots N°1) sous la partie basse du poussoir de

I'éjecteur et appuyer pour libérer le tube de I'éjecteur de cone.

Retirer le tube de I'éjecteur.

Positionner la pince de maintenance (ergots N°2) sur les 2 clips de fixation de I'embase

porte-cone et appuyer fermement. Les clips étant rétractés, retirer I'embase avec précaution.

Retirer le piston.

Retirer le joint O-ring, le support O-ring et le ressort de |'embase porte-cone.

Nettoyer le piston, le ressort et |e joint O-ring avec un chiffon sec sans peluche.

Eliminer toutes particules de I'intérieur de I'embase porte-cone.

Graisser les parties nettoyées avec le lubrifiant recommandé par le fabricant.

0. Remettre les piéces par dessus le piston puis maintenir le grand ressort comprimé vers le
bas. Embaiter I'embase porte-cone vers la poignée de fagon a ce que I'ouverture de
|'adaptateur soit du coté de I'éjecteur de cone et appuyer a fond pour embofter les 2 clips
de fixation.

11. Remettre en place I'éjecteur de cone (pour faciliter I'encliquetage maintenir le poussoir de

éjecteur appuyé a fond). Vérifier la calibrage selon les instructions.

>~ w
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DEMONTAGE DES PIPETTES 1-5 ml et 2-10 ml

1.
2.

3.

Appuyer sur I'éjecteur de cone et le maintenir dans cette position.

Insérer la pince de maintenance (ergots N°1) sous la partie basse du poussoir de
I'éjecteur pour libérer I'éjecteur de cone.

Retrait de I'éjecteur : retirer la piece 2 en utilisant
la pince de maintenance (ergots N°3) pour libérer
les clips de fixation de la piece 1.

Retrait du cylindre porte-cone : pousser
fermement la partie restante de I'éjecteur

(piece 1) vers le bas du cylindre porte-cone. Ce
mouvement libere la languette de fixation et
permet ainsi le retrait du cylindre. N.B. Il n’est pas
nécéssaire de désolidariser le piston+ressort de
la poignée de la pipette (clips supérieurs).
Nettoyer le joint torique et le cylindre. Graisser a
nouveau le joint torique et le cylindre.
Réassembler les différentes parties dans I'ordre inverse du démontage. Les fixa tions
s'effectuent par encliquetage des différentes piéces et ne nécessitent pas d'outils. Eviter
de courber le corps de la pipette durant le remontage, ce qui risquerait d'endommager les
fixations ou le piston.

Remettre en place |'éjecteur de cone (pour faciliter I'encliquetage maintenir le

poussoir éjecteur appuyé a fond). Vérifier la calibrage selon les instructions.

DEMONTAGE DES PIPETTES MULTICANAUX

1.
2.

. Sinécessaire, démonter les pieces a I'intérieur des porte-cones

Appuyer sur I'éjecteur de cone et le maintenir dans cette position.
Insérer la pince de maintenance (ergot N° 1 : prés de la charniére)
sous la partie basse du poussoir de |'éjecteur et appuyer pour
désolidariser le systéme bague+coulisse de I'éjecteur.

Positionner la pince de maintenance (ergots

N 2) sur les 2 clips de fixation de I'embase
porte-cone (charniére de la pince du c6té du
Grip-Index) et appuyer fermement. Les clips
étant rétractés, retirer I'embase en la tirant
avec précaution vers le bas.

Appuyer sur le ressort vers le bas en le
dégageant de la butée cylindrique située en
haut de la tige noire puis sortir cette butée

(2 demi-bagues). Retirer le ressort, la bague
inférieure puis le joint O-ring.

Sortir la bague de fixation (piece 14) en utilisant
la clavette moulée a I'extrémité de la clé de
calibrage (glisser cette clavette dans la fente de
la bague afin de I'écarter: figure)

Sortir la bague d'éjecteur (piece 15) -en la tirant en force vers le
haut-, puis écarter les 2 coulisses latérales de I'éjecteur pour
pouvoir sortir I'ensemble (coulisses+peigne éjecteur) vers le bas.
Retirer le ressort.

Utiliser un petit tournevis cruciforme pour enlever les 4/6 vis du
boftier puis le clip métallique en bas. Retirer le couvercle.

Retirer I'ensemble du mécanisme-pistons et porte-cones du boitier.
Sortir les porte-cones et nettoyer les pistons avec un chiffon sec
sans peluche.

Nettoyer I'extérieur des porte-cones.

(sortir la bague-clips en faisant levier avec un petit tournevis plat
puis sortir toutes les pieces du porte-cone.)

Nettoyer chaque piece.
Remontage des porte-cones.
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Pour les modeles 5-50 et 50-300 pl : Prendre un piston. Monter sur le piston la bague
supérieure 32 (la plus large), le ressort 33, la bague presse-joint 35, (le joint torique 37 est
plus gros pour le modele 5-50pl) et le joint torique 36 (plus petit).

Graisser le joint avec le lubrifiant recommandé par le fabricant.

Monter toutes les piéces sur le porte-cone et fermer le clip de la bague supérieure.

Pour le modele 0,5-10 pl : prendre un piston nu 31 et glisser les piéces suivantes dans
I'ordre : bague-clips 32 (la plus large), le support 35, le joint 0-Ring 36 (le plus gros), le
joint O-ring 37 (le plus petit), la tige-support 38. Puis glisser le ressort 39, la bague 40 (angle
vif contre le ressort) et le joint O-ring 41 sur la tige support 38. Graisser les joints avec le
lubrifiant recommandé par le fabricant. Glisser I'ensemble piston+piéces dans un porte-céne
et a I'aide du plat d'un petit tournevis, appuyer sur la bague-clips 32 pour I'embofter sur le
haut du porte-cone.

Sortir le piston et répéter |'opération pour le montage des autres porte-cones.

11. Le cas échéant, remettre les pistons en place sur le support en T (avec le ressort 34 coté
étroit vers le haut), Graisser les pistons propres avec la graisse spéciale fournie en accessoire.

12. Remettre les porte-cones sur les pistons et installer I'ensemble dans le boftier.

Remettre le couvercle, les 4/6 vis et le clip métallique en bas du boitier (N.B.: les 2 vis
courtes en bas.du boitier. Ne pas bloquer exagérément les vis).

13. Glisser le gros ressort de I'éjecteur sur le col du boftier, puis remettre en place le mécanisme
éjecteur tout en poussant le ressort en dessous de I'éjecteur. Bloquer les 2 moitiés du col de
I'éjecteur a I'aide de la bague de fixation 15 en la poussant a fond vers le bas.

14. Remettre en place la bague fendue 14 en la poussant a fond vers le bas (les 2 clips orientés
vers le haut).

15. Remonter le O-ring 13 sur la bague 12 et glisser le tout sur I'embase. Graisser Iégérement
la tige et glisser le ressort 11. Bloquer le ressort en haut de la tige avec les 2 demi-butées
cylindriques. Graisser également I'extérieur du ressort.

16. Remonter I'ensemble de I'embase porte-cones sur la poignée en emboftant les 2 clips
latéraux en face des encoches au bas de la poignée et pousser a fond. Fixer ensuite le guide
latéral de I'éjecteur sur le crochet de la bague inférieure en appuyant a fond sur le poussoir.

INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN DES EMBOUTS POUR PIPETTES
MULTICANAUX

Pour assurer des performances régulieres entre les canaux d'une pipette multicanaux, tous les
embouts doivent étre changés en méme temps lorsque vous devez changer I'un d'entre eux. Ne
mélangez jamais les embouts de différents sachets, car chaque sachet contient un ensemble
d’embouts assortis.

STERILISATION

La pipette peut étre entierement stérilisée par autoclavage a 121 °C (maximum 20 minutes).
Aucune préparation préliminaire de la pipette n‘est nécessaire. Si besoin est, vous pouvez
utiliser un sac de stérilisation a la vapeur. Aprés autoclavage, la pipette doit étre refroidie a
la température ambiante pendant au moins 2 heures. Avant de pipeter, s'assurer que la pipette
est seche. Nous vous recommandons de controler le calibrage de vos pipettes se situant dans
la gamme 0,5 a 1000 pl tous les 25 autoclavages et de vos pipettes 1-5 ml et 2-éme les 10
autoclavages.
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solutions.

Probleme

Fuite du cone aprés
le prélévement

Volume incorrect

Piston bloqué

Volume incorrect
avec certains
liquides.

ATTENTION !

ERREURS ET CAUSES

Le tableau ci-aprés énumere les différents problémes que vous pouvez rencontrer et leurs

Cause probable
Cdne mal emboité

Poussieres ou cristaux entre
le cone et I'embase

Joint O-ring et piston encrassés.

Joint torique O-ring
insuffisamment graissé.

Utilisation incorrecte de la
pipette.

Calibrage incorrect ou piston
encrasse.

La pipette n‘a pas été utilisée

pendant une période prolongée

Procéder au pipetage répété d'un

Solution

Bien vérifier la mise en place
du cone

Nettoyer I'embase et
remettre un nouveau cone.

Nettoyer et regraisser (voir
maintenance bi-annuelle)

Nettoyer et regraisser (voir
maintenance bi-annuelle)

Suivre précisément les
instructions d'utilisation.
Nettoyer, regraisser et
calibrer.

Retirer I'embout s'il est fixé.
Enfoncer le piston jusqu‘au
deuxieme cran et [actionner

solvant tres volatile pour éliminer plusieurs fois pour bien étaler

le lubrifiant

Calibrage incorrect pour le
liquide utilisé (ex : haute viscosité)

le lubrifiant.

Recalibrer avec le liquide
utilisé.

Les Finnpipettes sont congues pour permettre un entretien facile en laboratoire.
Toutefois, si vous préférez que nous ou notre représentant local se charge de
I'entretien de vos pipettes, assurez-vous que vous les avez décontaminées avant
de nous les envoyer.
Remarque: les services postaux de certains pays peuvent interdire ou restreindre
I'envoi par courrier de matériels contaminés.
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La Finnpipette Digital es una pipeta digital autoclavable. Trabaja segin el principio de
desplazamiento de aire (volumen de aire entre el piston y el liquido) y utiliza puntas desechables.
El volumen de dispensacién es ajustado digitalmente y se indica en la ventana lateral. Los
decena diferentes modelos de pipetas Finnpipette Digital cubren un amplio rango de volumen,
de0.2pula10ml.

Rango de Codigo de  Puntas

No. Cat. Volumen color Finntip
4500000 02ul a 2ul  rosa 10, 20, 50, Flex 10
4500010 05u a 10ul  gris 10, 20, 50, Flex 10
4500020 05u a 10ul  gris 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500080 2ul a  20pl  naranja 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500100 S5upl @  50pl  naranja 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500110 10pl a 100ul  amarillo 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500090 20pl a 200pl  amarillo 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500120 100ul a 1000p  azul 1000, 1000 Ext, Flex 1000, Flex 1200
4500060 Tml a 5ml verde 5ml
4500070 2ml a 10ml  rojo 10 ml, Flex 10 ml Ext

Los siete diferentes modelos de pipetas Multicanales Finnpipette Digital cubren un amplio
rango de volumen, de 0.5 pl a 300 pl.

Rango de Codigo de Puntas
No. Cat.  Canales Volumen color Finntip

4510000 8 05ul a 10ul gris 10, 20, 50, Flex 10

4510010 12 05ul a 10ul gris 10, 20, 50, Flex 10
4510020 8 Sul a 50ul  naranja 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510030 8 50ul a 300u  amarillo 300, 300 Flex
4510040 12 Sul a 50ul  naranja 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510050 12 50pl a 300pl  amarillo 300, 300 Flex
4510070 16 Sul a 50ul verde 50

DISPLAY DIGITAL

El volumen de dispensacién ajustado esta claramente 1 0 0 0

indicado en el display digital del mango de la pipeta. FINNPIPETTE®

MATERIALES DE FABRICACION

Las Finnpipette Digital estan fabricadas con materiales resistentes mecdnica y quimicamente,
que permiten autoclavar completamente y repetidamente la pipeta a 121°C.

DESCRIPCION DE LAS PUNTAS

Las puntas Finntips son las recomendadas para usar con la Finnpipette Digital.
Estan fabricadas con polipropileno de color natural, que es el nico material libre de contaminacion
adecuado para las puntas. Las Finntips son también autoclavables (121°C).

PRESENTACION

La Finnpipette Digital viene presentada en una caja especialmente disefiada que contiene lo
siguiente:

La Finnpipette
Herramienta

Alicates

Instrucciones de uso
Certificado de Calibracién

gL =
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SEGURIDAD

Las precauciones aparecen marcadas con el simbolo A .

Uso previsto

El uso previsto de este dispositivo consiste en transferir liquidos en el rango volumétrico de 0,2
pla 10 ml.

La pipeta Finnpipette Digital y la punta Finntips han sido disefiadas como componente de un
sistema de analisis para un usuario final, que es responsable de la validacién del sistema para
garantizar unos resultados fiables y seguros.

Daiios para la salud

P Siga los procedimientos generales de prevencion de peligros y las instrucciones de
seguridad; por ejemplo, lleve prendas protectoras, proteccion ocular y guantes.

» Parael usoy la eliminacién de residuos de material peligroso (p. e]., radiactivo y
potencialmente infeccioso), siga las instrucciones de seguridad y las practicas generales de
laboratorio.

P Nila pipeta ni las puntas estan destinadas al uso in vivo. No utilice la pipeta para el pipeteo
de liquidos que se vayan a inyectar en un cuerpo humano.

> No expulse la punta hacia ninguna persona.

La Finnpipette Digital debe ser utilizada por personal capacitado con las habilidades de
laboratorio necesarias. Es necesario leer las instrucciones de uso antes y durante el uso del
dispositivo (pipeta y punta). La pipeta Digital puede usarse entre los +4 y los +40 °C.

A Resultados de dispensacion incorrectos
> Elrendimiento puede variar a causa de factores como:

a. Método de pipeteado (se recomienda la técnica directa de pipeteo)
b. Temperatura (aire, liquido, recipiente, pipeta y punta)

c. Presion

d. Humedad

e. Operador, p. ej., movimiento del pulgar, dngulo de pipeteado

f. Densidad del liquido, viscosidad y presién de vapor

g. Tipo de punta

» Siel rendimiento del pipeteo es critico para el resultado de una aplicacion especifica, el
resultado debe garantizarse con una prueba alternativa o, si no es posible, mediante
duplicacion de la prueba. La posibilidad de una dispensacién de volumen incorrecta durante
el pipeteo no puede mitigarse totalmente.

Para evitar una dispensacién inexacta y/o fugas, verifique que la punta esté encajada
correctamente en la pipeta.

Al girar el botdn de ajuste de volumen, no sobrepase el rango volumétrico de la pipeta. De
lo contrario, la pipeta podrfa sufrir dafios o el rendimiento de pipeteo podria verse afectado.
El rendimiento de pipeteo no puede garantizarse si la punta se reutiliza.

Seleccione sdlo puntas y pipetas con una codificacién de colores coincidente.

Eliminacion de los materiales

Siga los procedimientos de su laboratorio y especificos de su pais para la eliminacion de
residuos con riesgo biolégico o radioactivo. Consulte las normas locales para la eliminacién de
material infeccioso.

v Vv Vv

Advertencia Las puntas pueden ser potencialmente infecciosas. Deseche todas las puntas
desechables como residuos con riesgo bioldgico.

Advertencia Descontamine la pipeta antes de la eliminacién.

Para obtener instrucciones para la eliminacién de residuos, péngase en contacto con las
autoridades locales de medio ambiente. Para méas informacion, péngase en contacto con
nosotros en info.pipettes@thermofisher.com.

En cuanto a los materiales de embalaje y empaquetado originales, utilice sus servicios de
reciclaje habituales.

Para més informacidn, pdngase en contacto con su representante local de Thermo Fisher Scientific.
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FUNCIONES
AJUSTE DEL VOLUMEN DE DISPENSACION

1. Ajuste el volumen de dispensacion usando el botén pulsador de la pipeta.
Para incrementar el volumen, girar en el sentido contrario a las agujas
del reloj.

Para disminuir el volumen, girar en el sentido de las agujas del reloj.

2. Asegurese de que el volumen deseado queda fijado con un “click” y que
todos los digitos son completamente visibles en el display de la ventana.

3. Nointente ajustar voltimenes por encima o por debajo del rango de
volimenes especificado en |a pipeta. Si se usa excesiva fuerza al girar el
botdn para ajustar volimenes fuera del rango se puede dafar la pipeta.

EXPULSION DE LAS PUNTAS

Para eliminar riesgos de contaminacion, todas las pipetas poseen un sistema de
expulsion de puntas. Este sistema consiste en un suave mecanismo de expulsion
especialmente disefiado para una mayor comodidad.

Para soltar la punta,apunte con la pipeta a un contenedor de desechos y oprima la
palanca de expulsion con el dedo pulgar.

ETIQUETA DE SEGURIDAD

Puede marcar en la pipeta la aplicacién, sus iniciales, la
fecha de calibracion, , etc. en la etiqueta de seguridad.

Quitar el plastico que estd al lado del botén pulsador (use l
la herramienta que viene con la pipeta, o un destornillador). \

7

Marque la etiqueta adhesiva con un rotulador o boligrafo y
vuelva a colocar el plastico encima.

TECNICAS DE PIPETEO

Oprima y suelte el botén pulsador suavemente, Fi i
particularmente cuando trabaje con liquidos de alta igures: .
viscosidad. Nunca deje que el botén vuelva sélo a su A = Posicion inicial

posicién. - .
Asegurese de que la punta esté firmemente sujeta. B Primer tope
Compruebe que no haya particulas extrafias en lapunta. & = Segundo tope

Antes de empezar a pipetear, llene y vacie la punta 2-3

veces con la solucién que se va a pipetear. Sostenga la pipeta en posicién vertical mientras
aspira el liquido. El mango se mantiene siempre sobre el dedo indice. Aségurese de que las
puntas, pipeta y solucién estan a la misma temperatura.

TECNICA DIRECTA
Llene un reservorio de reactivo limpio con el liquido a dispensar.

1. Presione el botdn pulsador hasta el primer tope.
2. Sumerja la punta en el liquido del reservor alrededor A12314

de 1 cmy suavemente suelte el botén pulsador L 2
hasta su posicion inicial. Retirar la punta del liquido B v ,
tocando las paredes del recipiente para eliminar el C
liquido sobrante del exterior de la punta.
3. Dispensar el liquido presionando suavemente el
botén pulsador hasta el primer tope.
Después de un segundo, sequir presionando el
boton completamente hasta el segundo tope.

Esta accion vaciard totalmente la punta.
4. Dejar que el pulsador vuelva a su posicion inicial o de reposo.
Si es necesario, cambie la punta y continue pipeteando.
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TECNICA INVERSA

Esta técnica es la mas adewada cuando se trabaja con liquidos muy viscosos o con tendencia a
hacer espuma. Esta técnica se recomienda también para dispensar volimenes muy pequefios.
Llene un reservorio de reactivo limpio con el liquido a dispensar.

1. Presione el boton pulsador hasta el segundotope. A 1 2 3 4 5

2. Sumerja la punta en el liquido del reservorio
alrededor de 1 cm y suavemente suelte el boton
pulsador hasta su posicion inicial. Retirar la punta \ 4
del liquido tocando las paredes del recipiente para C Y
eliminar el liquido sobrante del exterior de la punta.

3. Dispensar el liquido presionando suavemente el
botén pulsador hasta el primer tope. El liquido que
queda en las puntas es sobrante y no debe dispensarse.

4. Elliquido sobrante se vacia apretando el pulsador
hasta el segundo tope, o hién se aspira de nuevo con la nueva secuencia de pipeteo.

TECNICA REPETITIVA

La técnica repetitiva ofrece una forma rapida y simple para dispensar repetidamente un mismo
volumen. Llene un reservorio de reactivo limpio con el liquido a dispensar.

1. Presione el botdn pulsador hasta el segundotope. A 12 3 4

2. Sumerja la punta en el liquido del reservorio AT A
alrededor de 1 cm y suavemente suelte el botén
pulsador hasta su posicién inicial. Retirar la punta
del liquido tocando las paredes del recipiente para C
eliminar el liquido sobrante del exterior de la punta.

3. Dispensar el liquido presionando suavemente el
boton pulsador hasta el primer tope. El liquido que
queda en las puntas es sobrante y no debe dispensarse.

4. Continue pipeteando repitiendo los pasos 2y 3.

PIPETEO DE MUESTRAS HETEREOGENEAS

(determinacion de glucosa en sangre, por ejemplo)
Mediante los pasos 1y 2 de la técnica directa, llene la punta con sangre.
Limpie la punta cuidadosamente con un pafiuelo de papel.

1. Sumerja la punta en el reactivo y presione el boton A 12 3 4
hasta el primer tope, Asegurandose de que la punta Al A A
esta debajo de la superficie.

a a

=

v

«

” vivli...v
2. Suelte el botén suavemente hasta la posicion inicial. (B: L
La punta se llenard. Mantenga la punta en la
solucién.

3. Oprima el botén hasta el primer tope y suéltelo
acompafiandolo con el dedo.
Repita este procedimiento hasta que las paredes
interiores de la punta estén limpias.
4. Finalmente, presione el botdn hasta el segundo tope para vaciar la punta completamente.

CALIBRACIONY AJUSTE

Todas las pipetas Finnpipette se distribuyen ajustadas y calibradas de fabrica para trabajar
dentro de los volimenes especificados con agua destilada o desionizada y con la técnica directa.
Recuerde que el uso de otras técnicas de pipeteo puede afectar al resultado de la calibracién.
Las pipetas se disefian para permitir el reajuste para otras técnicas de pipeteo u otros liquidos
con temperaturas y viscosidades diferentes.
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REQUISITOS DE LOS DISPOSITIVOS Y CONDICIONES DEL ENSAYO

Debe utilizar una balanza de laboratorio. Determine el valor de sensibilidad de la escala de la
balanza en funcién del volumen de ensayo seleccionado de la pipeta:

Rango volumétrico  Sensibilidad

Menos de 10 pl 0,00 Tmg
10-100 pl 0,01 mg
Mas de 100 pl 0,1 mg

Liquido de ensayo: agua, destilada o desionizada, agua de “grado 3" conforme a la norma ISO
3696. El ensayo se debe realizar en una habitacion sin corrientes de aire, manteniendo el agua,
la pipeta y el aire a una temperatura constante (+0,5°C) entre 15°C y 30°C.

La humedad relativa debe situarse por encima del 50%. La humedad del aire, especialmente
cuando se trabaja con volimenes inferiores a 50y, debe ser lo mas elevada posible para reducir
el efecto de la pérdida por evaporacién. Se recomienda el uso de accesorios especiales, tales
como el concentrador de evaporacion.

COMPROBACION DE LA CALIBRACION

Se debe comprobar el volumen méaximo (volumen nominal) y el volumen minimo de la pipeta.
Humedezca de 3 a 5 veces una nueva punta antes de usarla y realice una serie de diez repeticiones
a cada volumen. Las pipetas se ajustan siempre para dispensar (Ex) el volumen seleccionado. Se
recomienda utilizar la técnica directa de pipeteo. El nimero maximo permitido de errores se ha
disefiado para la técnica directa. Se recomienda calibrar todos los canales en las pipetas multicanal,
otro método también viable es calibrar sélo los canales externos. El ajuste se hace usando uno
de los canales centrales. Se recomienda usar los limites de calibracion de la norma 1S08655 que
podemos observar en las siguientes tablas o usar especificaciones definidas por el usuario.

Procedimiento:

1. Realice 10 repeticiones al volumen minimo.

2. Realice 10 repeticiones al volumen maximo.

3. Calcule la inexactitud (A) y la imprecision (cv) de cada serie.
4. Compare los resultados con los limites.

Si los resultados se encuentran entre estos limites, la calibracion de la pipeta es correcta.
Especificaciones de calibracion segiin norma IS0 8655

La especificacion para la Thermo Scientific Finnpipette Digital se corresponde con la norma
ISO 8655.

Finnpipette Digital monocanal de volumen variable

Rango Volumen Inexactitud Imprecision
pl pl % s.d. pl cv%
02-2 pl 2 +0.080 +4 0.040 2.0
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 8.0
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 0.20 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 0.8 0.30 0.3
10 +0.60 8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 3.0
100-1000 pl 1000 8.0 0.8 3.0 0.3
100 +8.0 +8.0 3.0 3.0
1-5ml 5000 +40.0 0.8 15.0 0.3
1000 +40.0 +4.0 15.0 1.5
2-10ml 10000 +60.0 0.6 30.0 0.3
2000 +60.0 +3.0 30.0 1.5
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Finnpipette Digital multicanal de volumen variable

Rango Canal Volumen Inexactitud Inexactitud
ul ul % s.d.ul cv%
0.5-10 pl 812 10 +0.24 +2.4 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 81216 50 +1.0 +2.0 04 08
5 +1.0 +20 04 8.0
50-300ul 8,12 300 +8.0 +2.7 3.0 1.0
50 8.0 +16 3.0 6

Limites de especificacion del fabricante

Finnpipette Digital monocanal de volumen variable

Punta de
Rango Volumen Inexactitud Imprecision calibracion en
pl pl % s.d.pyl  cv% fabrica
0.2-2 yl 2 +0,050 42,50 0,040 2,00 10
02 +0,024 +12,00 0,020 10,00
0.5-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 10
1 +0,025 2,50 0,020 2,00
0.5-10 pl 10 +0,100 +1,00 0,080 080 250 Univ.
1 +0,035 +3,50 0,030 3,00
2-20 pl 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 250 Univ.
2 +0,06 +3,00 0.05 2,50
5-50 pl 50 +0,30 +0,60 015 030 250 Univ.
5 0,15 +3,00 0,125 2,50
10-100 pl 100 +0,80 +0,60 020 020 250 Univ.
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00
20-200 pl 200 +1,2 +0,60 04 020 250 Univ.
20 +0,36 +1,60 0,14 0,70
100-1000 pl 1000 +6,0 +0,60 2,0 020 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60
1-5ml 5000 25,0 0,50 10,0 020 5ml
1000 +8,0 +0,60 30 030
2-10ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 020 10ml
2000 +20,0 +1,00 6,0 030
Finnpipette Digital multicanal de volumen variable
Punta de
Range Canal Volumen Inexactitud Imprecision calibracion en
pl ul % s.d.pl cv% fabrica
05-10ul 81216 10 0240  +2,40 0160 1,60 10
1 +0,120 +12,00 0,080 8,00
5-50 pl 812,16 50 075  +1,50 035 0,70 250 Univ.
5 +0,25 500 0,10 2,00
50-300ul 8,12 300 +3,0 +1,00 09 030 300

50 23 460 075 1,50
AJUSTES

El ajuste se realiza sélo para un volumen. El volumen de ajuste recomendado es el volumen
minimo o el 10% del volumen maximo. Las pipetas multicanales se ajustan usando uno de los
canales centrales.
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1. Colocar dicha herramienta en las aperturas del punto de
calibracién situado en la parte superior del mango.
2. Girar la herramienta en sentido de las agujas de reloj para ’/_\\
incrementar el volumen, o demanera inversa para disminuir
el mismo.
3. Tras los ajustes, verificar la calibracién segin las instrucciones
indicadas anteriormente.

FORMULAS PARA EL CALCULO DE LOS
RESULTADOS

Conversion de la masa a volumen

V=(w+e)xZ V = volumen (pl)

w= peso (mg)

e = pérdida por evaporacion (mg)

Z = factor de conversion para la conversién mg/pl
La pérdida por evaporacion puede ser un factor relevante cuando se trabaja con volimenes
reducidos. Para determinar la pérdida de masa, llene de agua el recipiente para pesar, observe
la lectura obtenida y ponga en marcha un cronémetro. Compruebe cémo disminuyen los valores
al cabo de 30 segundos (p. e]., 6 mg = 0,2 mg/s).

Compare esta lectura con el tiempo de pipeteo transcurrido entre la accién y la lectura.
Normalmente, el tiempo de pipeteo es de 10 segundos y la pérdida de masa de 2 mg (10 s x 0,2
mg/s) en este ejemplo. Si cubre el recipiente con un concentrador de evaporacion o una tapa, no
es preciso, por lo general, que corrija la evaporacion.

El factor Z se utiliza para convertir el peso del agua en volumen a una temperatura y presion de
ensayo. Un valor tipico es 1,0032 pl/mg a 22°C y 95 kPa. Consulte la tabla de conversiones de
la pagina 57.

Inexactitud (error sistematico)

La exactitud es la diferencia entre el volumen dispensado vy el volumen seleccionado de una
pipeta.

A=V-V, A = inexactitud
V. = volumen medio
V.= volumen nominal

0
La inexactitud se puede expresar como un valor relativo: A% =100% x A/ V,
Imprecision (error aleatorio)

La imprecision hace referencia a la repetibilidad del pipeteo. Se expresa en forma de desviacién
estandar (s) o como coeficiente de variacion (cv)

5 V- V) s = desviacion estandar
S= [z i = volumen medio
n-1 n = nGmero de mediciones

La desviacion estandar se puede expresar como un valor relativo (CV) CV = 100% x S IV

MANTENIMIENTO

Cuando no use la Finnpipette Digital, guardela en posicion vertical. Recomendamos utilizar el
soporte de la pipeta para ello.
La referencia se refi ere a las vistas de detalle del principio de la pagina 58.

REVISION RAPIDA

La pipeta deberia ser revisada cada dia por la mafiana para quitarle el polvo y la suciedad
exterior. Merece especial atencion el cono porta-puntas, el cual debe lavarse con etanol al
70 % y no con ningdn otro solvente.

MANTENIMIENTO A LARGO PLAZO

El'uso anual de pipetas varia significativamente entre los laboratorios, y los tipos de sustancias
que se aspiran y dispensan también varian enormemente entre los laboratorios. Para mantener
el cuidado adecuado de la pipeta, es responsabilidad del laboratorio desarrollar un programa de
mantenimiento adecuado que satisfaga sus necesidades y requisitos especificos.

El procedimiento empieza con el despiece de la pipeta.

<
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DESMONTAJE DE PIPETAS DE 0,2-50 pl

1.
2.

3.

b

10.

11.

Oprima el expulsor de puntas.

Inserte las alicates que vienen con la pipeta por debajo de la barra del
expulsor para soltar expulsor de puntas.

Presione los alicates para retirar el cono porta-puntas.

Tire del pistén y del muelle hacia fuera.
Mantenga el cono porta-puntas en posicion
vertical y presione con el pistén para expulsar el
resto del mecanismo.

A continuacidn, sostenga el cono porta-puntas
en posicion invertida y golpéelo suavemente
para que caigan las demas piezas. Recuerde que
debe mantener todas las piezas en orden sobre
la mesa para facilitar el montaje.

Limpie el pistén, el muelle y las juntas téricas
con un pafio seco sin hilas.

Compruebe el cono porta-puntas para detectar
cualquier particula extrafa.

Engrasar las partes limpias con el lubricante recomendado por el fabricante.
Monte de nuevo los componentes de la pipeta.

Todos los modelos de 0,2-50 pl: En primer lugar, vuelva a montar el muelle 14, el soporte
para muelle 15y el tubo 16, deslizandolos sobre el pistén. Comprima con los dedos el
muelle, presionando el pistén y el soporte para muelle 15 uno contra el otro.

5-50 pl: Monte la junta térica grande 17, la junta térica pequefa 18, (en el modelo de 2-20 l,
la junta torica grande 18a, la junta tdrica pequefia 18b), el soporte para muelle 19 (con los
cantos agudos contra el muelle) y el muelle pequefio 20, deslizandolos sobre el piston.

0,5-10 pl: Monte en primer lugar el tubo de junta térica 17 (con el orificio mayor en primer
lugar), la junta térica grande 18, la junta térica pequefia 19 y el soporte para junta térica
20, deslizandolos sobre el pistén. A continuacién, monte el muelle pequefio 21, el soporte
para muelle 22 (con los cantos agudos contra el muelle) y la junta térica 22 sobre el soporte
para junta tdrica 20.

0,2-2 pl: Monte en primer lugar el tubo de junta tdrica 17 (con el orificio mayor en primer
lugar) y el conjunto de sellado 18, deslizandolos sobre el pistdn. A continuacién, monte el
muelle pequefio 19, el soporte para muelle 20 (con los cantos agudos contra el muelle) y la
junta térica 21 sobre el conjunto de sellado 18.

Todos los modelos de 0,2-50 pl: Inserte cuidadosamente todo el conjunto en el cono
porta-puntas y abra los dedos.

Con el pulsador presionado completamente, fije el cono porta-puntas al mango, de forma
que la abertura del adaptador quede en el lado del expulsor de puntas. No doble el pistén,
que es muy fino, durante el montaje. Presione las juntas hasta que queden fijadas.

Monte el expulsor de puntas y compruebe la calibracién segin las instrucciones.

DESMONTAJE DE PIPETAS DE 50-1000 pl

1.
2.

ook w

7.
8.
9.

10.
1.

Oprima el expulsor de puntas.

Inserte las alicates que vienen con la pipeta por debajo de la barra del expulsor para soltar
el expulsor de puntas.

Quite todo el mecanismo de expulsion.

Apretando con las alicates suelte el cono porta-puntas.

Sacar el pistony el muelle.

Mantenga el cono porta-puntas en posicion vertical y con el piston empuje hacia fuera todo
el mecanismo ( O-rings ). Después, boca abajo caeran el resto de piezas del cono Recuerde
mantener en orden todas las piezas encima de la mesa para el montaje.

Limpie el pistdn, el muelle y los O-rings con un trapo seco.

Revise el cono por si hubiera particulas extrafias.

Engrasar las partes limpias con el lubricante recomendado por el fabricante.

Juntar los componentes de la pipeta.

Monte el expulsor de puntas y compruebe la calibracién segun las instrucciones.
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DESMONTAJE DE PIPETAS DE 1-10 ml
1.

2

Oprima el expulsor de puntas.

Inserte las alicates que vienen con la pipeta por
debajo de la barra del expulsor para soltar el
expulsor de puntas.

Quite la parte 2 de la parte 1 del expulsor de
puntas usando los alicates para soltar la pieza.
Sacar el cilindro presionando la parte 1 del
expulsor contra el cilindro.

Limpie el O-ring y el cilindro. Reengrase el O-ring,
pero no engrase el cilindro.

Juntar los componentes de la pipeta en el orden
opuesto al desmontaje y con cuidado de no doblar
el piston o dafar la pipeta.

11. Compruebe la calibracién segun las instrucciones.

DESMONTAJE/ MONTAJE DE PIPETAS MULTICANALES
1.

2.
3.
4

o

S

1

N

N

w

4.
15.

D

. Si es necesario, cambiar el cierre quitando

. Engrasar los pistones ya limpiados con el lubricante que viene en

Apretar el expulsor de puntas.
Insertar las tenazas bajo la barra del expulsor de puntas.

Quitar el médulo de conos porta-puntas presionando un poco.
Presionar el muelle y quitar las piezas por la ranura. Quitar el muelle,
el soporte del muelle y el o-ring.

Con la herramienta quitar el adaptador.

Subir la barra del expulsor de puntas y presionar
otra vez hacia abajo. Sacar el mddulo del muelle.
Con un destornillador quitar los cuatro/seis
tornillos de la cubierta y sacarla.

Quitar la barra de pistones y limpiar los pistones
con un trapo seco.

Limpiar los conos porta-puntas.

con mucho cuidado el anillo de la cubierta con
un destornillador. Sacar todas las partes del
€ono porta-puntas.

Limpiar todas las piezas.
Volver a montar el cono.

5-50 pl y 50-300 pl: Coger un pistén. Deslizar el anillo 32, el muelle
33, el soporte 35, (el o-ring 37 5-50l) y el o-ring 36 por el piston.
Engrasar |a junta toroidal con el lubricante recomendado por el
fabricante. Deslizar todas las partes en el cono porta-puntas y cerrar
la junta del anillo de cubierta.

0,5-10 pl: Coger un piston. Deslizar el anillo 32, el soporte 35, el
o-ring 36 ( el mas grande), el o-ring 37 ( el més pequefio) y el soporte
del o-ring 38, por el piston. Después colocar el muelle 39, el soporte
del muelle 40y el o-ring 41 en el soporte de o-ring 38. Engrasar las
juntas toroidales con el lubricante recomendado por el fabricante.
Deslizar todas las partes en el cono porta-puntas y cerrar la junta del
anillo de cubierta.

la caja.

. Instalar la barra de pistones con los pistones y los conos porta-puntas en la cubierta y cerrar

con los cuatro/seis tornillos.

. Colocar el expulsor de puntas y el médulo del muelle en el cuello del médulo.

Presionar el muelle por debajo del expulsor. Cerrar con el adaptador del expulsor de puntas.
Usar la herramienta para deslizar el adaptador por la ranura del cuello del médulo.
Deslizar el o-ring, el soporte del muelle y el muelle en la barra de pistones y cerrar con las
piezas de cierre.

. Fijar el médulo de conos porta-puntas al mango de la pipeta y el adaptador del expulsor de

puntas a la barra del expulsor.
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INSTRUCCIONES DE SERVICIO TECNICO PARA CONOS PORTA-
PUNTAS DE PIPETAS MULTICANAL

Para garantizar un correcto funcionamiento de todos los canales de una pipeta multicanal, debe
reemplazar a la vez todos los conos porta-puntas siempre que deba reemplazar uno de ellos. No
combine conos porta-puntas de paquetes distintos, dado que cada bolsa contiene un conjunto
de conos porta-puntas que se corresponden exactamente.

ESTERILIZACION

La pipeta puede esterilizarse toda entera autoclavandola a 121°C (252°F) (minimo 20 minutos).
No necesita preparacion especial para el autoclave. Puede usar bolsas de esterilizacién si es
necesario.

Después la pipeta debe enfriarse hasta temperatura ambiente por lo menos durante dos horas.
Antes de pipetear, aseglrese de que la pipeta esta seca. Recomendamos que compruebe
la calibracién de las pipetas de 0.5-1000 pl cada 25 esterilizaciones y de las pipetas de 1-10 ml
cada 10 esterilizaciones

POSIBLES PROBLEMASY SOLUCIONES

La siguiente tabla muestra algunos problemas y sus.

Defecto Posible razon Solucion

Goteo Punta mal situada Apretar la punta
Particulas extrafias entre la Limpiar el cono y usar
punta y el cono puntas nuevas
FParticulas extranas entre el Limpie y engrase el O-ring
piston, el O-ring y el cilindro y el cilindro
Insuficiente cantidad de grasa Engrase
en el cilindro y el O-ring
0O-ring danado Cambiar el O-ring

Dispensacion Funcionamiento incorrecto Lea las instrucciones

inexacta detenidamente
Punta mal puesta Aprete la punta
Calibracién altereda: causada Recalibrela siguiendo las
por el desuso, por ejemplo instrucciones

Embolo atascado No se ha utilizado la pipeta  Retire la punta si estd colocada.
durante un largo periodo Presione el émbolo hasta la
Se  pipetea  repetidamente  segunda posicion y suéltelo varias
disolvente altamente volatil  veces para volver a distribuir el
para limpiar la grasa lubricante.

Dispensacion Calibracién inadecuada Calibracion inadecuada.

inexacta adecuado  Algunos  liquidos de alta  Recalibre con el liquido adecuado.
viscosidad, pueden requerir una
recalibracion.

ADVERTENCIA

El mantenimiento de la pipeta Finnpipette se puede llevar a cabo facilmente en
el laboratorio. Si desea que nosotros o su representante local realicemos este
servicio, envienos la pipeta, asegurandose de descontaminarla previamente.
Tenga en cuenta que las autoridades del servicio de correos de su pais pueden
prohibir o limitar el envio de materiales contaminados.
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4500010 05ul to 10p & L— 10, 20,50, Flex 10
4500020 05ul to 10pl ' L— 250 Univ, 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500080 2ul to  20p  FL>P 250 Univ, 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500100 Sul to  50ul AL 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500110 10pl to 100l 4 TB— 250 Univ, 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500090 20ul to 200ul 4 Ta— 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4500120 100pl to 1000l  ZI)L— 1000, 1000 Ext, Flex 1000, Flex 1200
4500060 Tml to 5ml JYy—> 5ml
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4510000 8 05yl to 10p 5L— 10, 20, 50, Flex 10
4510010 12 05ul to 10p 5L— 10, 20, 50, Flex 10
4510020 8 Spl to 50pul ALY 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510030 8 50ul to 300ul  n"A*Lw 300, 300 Flex
4510040 12 Supl to 50ul AL>P 250 Univ., 200 Ext, 300, Flex 200, Flex 300
4510050 12 50l to 300pl 1"A4FLy bk 300, 300 Flex
4510070 16 S5upl to 50ul Fv)—> 50

TARTLA

BRELEREBE. N RLIZHEIRERTOHR
LT4RAT A (RERR) ITE-EYRTSHh
F9,

ME

T4 VERY MDigital (&, #MHTAY L MEREICEN-ZTMETFEALTVET,

EXRY b2FEE1 2 1CTRYBLA—FIL—TIIOTEIENTEET,

Fv7

T4VFvTlE. T4 VERY MDigital LHAEDLETHERT I LE2H8HOLET,

TA4VF9TE, AVEI2—2a v, FyTISBLEE—OHBEL ShIEERD

RYTAELVETT, £z, T4V F v TEA— o L—TRENERETT (121° ) ,
Nolr—o

Finnpipette Digital (&, ERNYHS—JICANTERBITLET, /Sy r—CRAEIKXU

ToEEYTY :

FINNPIPETTE®

Finnpipette Digital
Y—ERY—IL
AVTFFURTS A —
kR E
REAE/RILE

oL~
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REICBENWVZLEHIC

E%%Em:wvyﬁwv—afibi¢aZ®S

ERE®N

COHGOFEABMIE. 0,2 ulhS10n ETHDEDREDBHTY,

Finnpipette Digital E~Xw k&FinntipsF v Fik, EELEEHEMOHIEREES
OOV RT LAOBRIISEEZEFTHITY FA—HF—RICHM AT LOIVKR—F >
FELTERESATLET,

A pmps

> BHER. RERE. FROFALGE. BRIFLERLDIERICET 52— RFIEICH
2TLEELY,

P> IR (MM SURBREOTEMELLE) OHL2MEOHERLEREMREICDONT
&, REICEHT HIERO—BORBARELICHK > TSI,

P ERYFEFYTEinvivoTOERZERLTVWERA, EXRY RE. E FOEAR
ISEATDREDER Y T4 VT ITERALLZVTLEEL,

> FyTEMOANCAFTRYASHENTLLESL,

Finnpipette Digital [XSRICEVWTRHELRRFILERFE, bL—=VF2ZIFT2AD

CHERACESV, 8 (EXRy bFEeFy D) OFERAMBSLCERBRITOVTOEEZY

FTEHRALEEL, Digital ERy FE+4° C~+40° CTHEATEET,

A TIEREG D ERER

P NRTA—TUREUTICES>THEEZITAIEAHY ET,

a ERyTAVTHE (IAT—FREEHHOLED)

b. BE (ER. &k, BH. EXRY . FvI)

c. R[E

d. BE

e. #RL—2DAAE. fIZIE. Bis0BE, ERVTFAVIAE

f. BRARE. MBS LUERE

g FvINiEE

P ERYFAVINRITA—RUVANBEDT TV — a v ORRICEELEEER
ETIHE. BREMNLGHRBRTRIIT 30, TN TERVGRFXTaTUS—+
ELOTHRTILENHYET., ERVT 4 VITHDSIRENER TR
HE. BRITHRKRTIIEETEERA,

P FERLGMEFLIF)—VZHCEDIT, FyTRERY FETIZEEShTL
BT EERRLTLLIESL,

P RERTFRFZUEATEER. EXRY FOBRELUCEBABNTLESL, ER
;hﬁ?ﬁbtv~E&w%4>7N7¢—7>zc%§%&&bt9?é:tﬁ

YEJ,
P FyTEBFERALEGAE. EXRYTAUITNRIF—I D RIIRIETEE A,
P AS—a—FN—HTE3FvTEERY FEEIRL TS,

MR DEZE

NA AN — FEEYF (IR EREZEYOLS I, HRELETED bN=FIEIC
HoTLESY, EREMEOERICHT SRMBOREESHL TS,

Z2E RREIEEMETHIGENHY FET. TXTOERAFADKIHE/ NS FNF—F
BEEMELTEELTZSL,

28 BERICERY FOFEBREZTOTLESWL, 9232 283BLTESL,
BEEMLRBICEALTIE, FEARDOERERICEBUVEDLECEZEN, F#LIE, 8
%t C(info.pipettes@thermofisher.com) EFTHMWLEDHELL I,
TOEBEBAMICBEL T, ERVSFAVILEEEHE > TS,

SHEMIERIL. REF Y DThermo Fisher ScientificfREEIER LT &L,
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EXy FDEE
PIEBEDHRTE
1. ERy MEHED Ty 2R THEREEEY FLET, o
BREFEOTICE., TydaRa 2REEYICEILET,
PEBEERSTICEFH. TyvaREUvEERYICALES,
2. BELEVLWSIRENAFVEELWMIEIZEY bEh, T4 R
TLAIZELWERENRRINTWA I EEZHRELTLEZL,
3. MEABEIRERY FOMREEENICERTE LTI, HREGHEEHE
NETTy L aREVEEBICEZS T DL, HEDEEDR
HIZHBIENDHY FT,

FyIA4TozHhay

AVEIR—Ya VD=, T4 VERY M —NRRAFFYTA P
DRAVATLEEBLTVET, FYTA P IVELRTAIK, VI L4E
YFFOTADL A EBRERFAOFTEBTERINATLET, EXRY
FrOEHERERBICANT, BETFY T4z 2EWTE, FEN
FITFy TENT ENTEET,

REIN)L

REIANICIFERY FORE, 2—H—D1=>

YL, REAREFRHTEET,
BRTISAFYIDHAN—D Ty aKRKE VEIZA
BOY—ERY—LELEERSAN—FW|LYETT

HLET, SRALEICTILNMRVETHESES
BAL, WN—FETOMEIZIFHZATTEL,

EXRYFAVTTIZvY
Ty vaRa U OBRETEICH - YT, BICHED
BOBARERS E=E, Bo<YEMLTH- Yem B
LET, TudaRarERLCES3HELERLTL A
BOTCEE, B
FyTEFyTaA—vIZLoMY EEBLTLEEL, C
F o THECEYMAA > TWENS EZRBLTL
0,
SEEBD BN, DETDEREL SARPELET. BRERSITHE=E, ERy
FEBBEICEL., AZELEOLIZT A VH—LR MADMBESTE> T EEL,
FuT, ERy FEECERIALBETHD S EEHALTI LS,

7+ T— k&
BETIEBESNVEER (VY —/5—) [CARET,
1
2.

Ty akE U EIBRBETCHLTFET. A1234
FuTERBICA > ERORED HHlom

FETEL. TuaRavED-< YLEL 11t
9., FuTERmnosIELTF. 0Bz By | ¥
§§§ﬁ<mnr%muoutﬁﬁu$ﬁiﬁ C

3 TuiakaUEIBRAETHMACELTI
BREATLET, WIBEoT-%, HITT
v ARE L EIREETELRIFET, Fu
Th D EENE SN ET

4 TyiaREUEHLTLTARIS Y3 vIC

RLEYS, BECKELTFyTE2XZML.
ERy T4 VTERITES,

LTaRST 3y
1B H
= 2E¢H
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JIN—R %

YN—REE, BHEOBVRELALE 0T EROMSEISELTVET, T, ME

SEICLEBOLET. HETIRRESNVEERE (VF—N—) ITANET,

1. Ty ama v 2BBETCRLTIFET, A12345

2. FuTERRICAEROKEN S Ton
FTETEL, TyiaRaviEw-< Y LB 2 1
LET. FyuIrnBRTHEELINET, B v
FyTEBANDEIE LI, BROBIEH
gg;Mht%WEout%ﬁu%ﬁﬁﬁ

3. FuiaRE U EIBBETHNCHE LTI,
BELEBEORKENELES., Tuda
RE Uk, BFIERBETTEDHTLESL,
FyTIORLEDRENEY FTM, Thix
SELER A

4 FYTHITE--EHKE. BETIHTOBHRIRLET,

) E— k%

JE—MEE. RACARERLEERLT, BYBELTEOCHETINICHELTLET,

SETIBEREENVARE (UY—1—) [CANET,

1. Ty aRE vE2BBETHRLTIFEY, A1234

2. FuTERBRICA LT ROEEN S on
FTETEL, TyiaRariEmo< Y ERL K
9, FyTINRRCHELINES. Fy It B
BEN L3I L, BROBISEHERMNL 5y
THEIC DW= RABBRREREET,

3. FuvaRE U EIRBEETHMNHLTIT,
BELL-BEORRENILET,
Tyvakavid, pFIBEETTIEDTL
EEW, FyTOhIZLBOBENEY E
TH, ChiE SELER A

4 FIEEAEBRYBLTHTRETET,

B TILDNE

(I PRI R R DR E BRI AL &)

T+ T— REOFIEI L2125 >T, Fv FIcmiEERSILES,

BN ERWET 4 v aR—S—TF v TEEECHO T EEL,

. AEFAOREORICFyIERL. Tvd A1234

>

«

AR UFIBREETHLTFFES, T2 .
FuIDRHEIHREDRALYTHTIZHS
CEEBICHEALTCESY, Bylvl...y

2. TyiaRarvEDKYLBLTLT AR c y

CYavIZRLET., FyITOFISHENA
STEEY., FyIOEMmERECRLE
FITLTHEET,

3. TuiaRavEIREETRLTIS, BUD
SKYLBLES, FyTORERSNLIC
BBHET COFIEERYELET,

4 BERIZ, Ty vaREvE2BRBETHLTFTCF Yy ThoBELRLICHHELET,

Xy)yJL—v3ay

T4 VERY MITAT, HBKFLEA AT OTBKEERL, 74T —FAICEYT
BHERICE YU IL—2 3 v ET2>TVEY, CAUSNOMEETE, BREHKRENE
BHREANHYET, 74 VERY ME, T+ T— FELUATHET H5E0. BED®
HWEDRBDRAEZRSIEE. BRIRESLUVRERBETSEMNTEFET,

1 MR & RE S
gﬁmxﬂﬁ%§f¢ofﬁo@§m,E&wh@@iﬁiunbﬁrgmbr<ﬁ
Ly,

BREBE =

10 plkRii 0.00 1 mg
10-100 pl 0.01 mg
100 pl#B 0.1 mg
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BERIT, RBKERITA A 23K (1S0 3696 Mgrade 31 IZ#EMMS 51 D) ZHEAL
F9, BEMNEL, EXRY b, Fu T, REKR. ERMNE~30CTRE (+0.5C) L
ZIRETREZT TS L, HHEEK. 506U EBHETT, HI50UIUTORE
TlE, TEALEHTERENGVANBRDEEBEHCIENTEES, TJ7RL—Y 3
VS TREDT IRV EERTEIILELBEOHLET,

BE

ERY MME, BREE (BEBRE) LBRIBFETRELET, HILLFyTEEREL.
BREBRDBBEEI~SEIT o1z, TNTADBRZICOVTIOET OERY T4 VI #1T
WET, ERY ME, BISBRLE-BEEZDE (EX) $5&5ICHELET, 7+7—
FREEDERZHEBOLET . BRHFBFRER. 747 —FEICAEDETEDHLNT
WET, YLFFrURILDBEEFLETOF Yy UoRILERET I LERBOLET
M. WIHF v U RILDAHATRET DI ELARETT . ABEFROELELHADTF ¥ R
JVIZTHITWVWET, Bk 1508655F v 1) TL— a3 VIRBORFLIIEEHRNBRDIC
o CHET I LEHEOLET,

FIE -

1. RINEETIOEERYTFsUY L. RETENTINOEEFHELET,

2. RRBETIOEERY T4 UT L, KETENTNDEEZAELET,

3 ENTNOEEITONT, & (A) LTREE (ov) ZHELET,

4 BERERIOBEELBLES,

%J.r%.‘ﬁﬁ%b‘\ig#}i LI-BEOREEDNHENLSE, EXY MAERITHESATVET,
1808655+ 1) T L— 3 ViR

Thermo Scientific Finnpipette Digital M4t4kI%|S08655: & IZEHM L TLVET,
Finnpipette Digital RE A E >V JILF v U R IL

[ BRERE TIERERE THREEE
pul pul % s.d.pl cv%
02-2ul 2 +0.080 +4 0.040 20
02 +0.080 +40 0.040 20.0
0,5-10 pl 10 +0.120 +1.2 0.080 08
1 +0.120 +12 0.080 80
2-20 ul 20 +0.20 +1.0 0.10 05
2 +0.20 +10.0 0.10 5.0
5-50 pl 50 +0.50 +1.0 020 04
5 +0.50 +10 0.20 4.0
10-100 pl 100 +0.80 +0.8 0.30 0.3
10 +0.80 +8.0 0.30 3.0
20-200 pl 200 +1.60 +0.8 0.60 0.3
20 +1.60 +8.0 0.60 30
100-1000 pl 1000 +8.0 +0.8 30 0.3
100 +8.0 +8.0 30 3.0
1-5ml 5000 +40.0 +0.8 15.0 0.3
1000 +40.0 +4.0 15.0 1.5
2-10 ml 10000 +60.0 +0.6 30.0 0.3
2000 +60.0 +3.0 30.0 1.5

Finnpipette Digital 2R E Y ILFF ¥ VR IL

#ipH FrorE  BRERE TIERERE THEBE
pl pul % s.d.pl cv%
0.5-10 pl 812 10 +0.24 +24 0.16 1.6
1 +0.24 +24 0.16 16
5-50 pl 8,12, 16 50 +1.0 +2.0 04 08
5] +1.0 +20 04 8.0
50-300pul 8 12 300 +8.0 +2.7 30 1.0
50 +8.0 +16 30 6
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A—H—RE
Finnpipette Digital BE A ZE >V JILF ¥ VR

#ip BREBE TIEHEE TREE IstvUIL
ul ul % sd.pl cv%h —avFyT

0.2-2 ul 2 +0,050 +2,50 0,040 2,00 10
02 +0,024 +12,00 0,020 10,00

0.5-10 pl, micro 10 +0,100 +1,00 0,050 0,50 10
1 +0,025 +2,50 0,020 2,00

0.5-10 pl 10 +0,100 +1,00 0,080 0,80 250 Univ.
1 +0,035 +3,50 0,030 3,00

2-20 ul 20 +0,20 +1,00 0,08 0,40 250 Univ.
2 +0,06 +3,00 0,05 2,50

5-50 pl 50 +0,30 +0,60 015 0,30 250 Univ.
9] +0,15 +3,00 0,125 2,50

10-100 pl 100 +0,80 +0,80 0,20 0,20 250 Univ.
10 +0,30 +3,00 0,10 1,00

20-200 pl 200 +1,2 +0,60 04 0,20 250 Univ.
20 +0,36 +1,80 0,14 0,70

100-1000 pl 1000 46,0 +0,60 2,0 0,20 1000
100 +1,0 +1,00 06 0,60

1-5ml 5000 +25,0 +0,50 10,0 0,20 5ml
1000 +8,0 +0,60 3,0 0,30

2-10ml 10000 +50,0 +0,50 20,0 0,20 10ml
2000 +20,0 +1,00 6,0 0,30

Finnpipette Digital RER E T J/LF F ¥ U R JL
#E & FrorLH BRERE TEHEE THREE IsxvUIL

ul ul % sd.pl cv —a>Fy T
0.5-10pl 812 16 10 +0,240 +240 0160 1,60 10
1 +0,120 #1200 0,080 800
5-50 pl 81216 50 +0,75  #1,50 035 0,70 250 Univ.
5 +0,25 4500 0,10 2,00
50-300pu 8,12 300 +3,0 +1,00 09 030 300

50 +2,3 +4,60 075 1,50

RAEEIDOFHICHLTOHTVES, HBSNHABE
Wi, BOAFHELBBABHOINTY . TLFFr %
LDBERIROEL SHDF ¥ VRIS THARLET . K

1. Y—ERY—L%E. NYFLLEHEZHZFr ) ITL—Y
avHy bOROMICELAAET,

2. Y—ERY—LEHRFEYICET EMEFENEL. R
BEtEY ICET EMERENRY FT,

3. BZIZ. LOFIEICH > THEEREZITL. HREICHE
BYTEMEIMERERL TS,

FER
EENCBRE~NDEH
V=w+e) xZ V=88 Wb

w=E2 (mg)

e = ZRE (mg)

7= EH]RFEE 1 /mgZEi)
EEEL. BITHEORECHEICHIILNAHYET, BRELHARDICIEL. BREHRE
BERBIIHTIL. RETEBEHZAM-oTHREL. BEBITR by T+ v FEMLE
Fo HAMYEMNOBTEDL SWELTEH (FIZIE6 mg = 0.2 mg/Fp) ZANET,
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AWM EEFRARBEENLGHRAMY EFTITMINBERY T VBRI ELBELET,
TRIOERY T4 25 (REEE-F-HAMY) IT10WANEETEHE, ZOFT
I&. AFEE2 mg (10s x 0.2mg/F) [ZHYFET, TT7RL—av b5y TORE
DAEHREEFERTHHEE. EF. ZRICHTIBEILEHY FEA,
EWMEHIE. REHDEERLUKRETCOKNEEX*REICTRETE-HDOEHET
3, HIZIE, 22°C. 95kPadIBA(E, 1.0032ul/meTH, B L <&, 5TR— SO EHIFZH
KRESBLTLIESLY,

REREE (VRATLERE)
FEEER, ERICHFISNERELRELEDIBFELOERTY,

A=V-V, A = FERE
V. = SEREOTHIE
Vo = BELEDIEE

FEREIZ. UTOMRRMEE LTRT I enTEET, A =100% x A/ V,
THEE (05 LRE)

THEER, EXvTIO0/OBREERLET. THEER. BEFE2 (9 FE
EHFEH (cv) TRLES,

" = s = mEEE
s_ [E0V -y o SinsownE
n-1 n = GAEEHK

BEREE. UTFOBEME (OV) ELTRTEMNTEET., OV=100%5xS/V
AVTFFUR

Finnpipette Digital ZHERALTWWRWEZ(E, BFFE->T CIATHRETHRELTL

&L, Z0E®IZIE Finnpipette 2 FOCHERZH#HOLET,

IN—VEFE, BBR—TLBEOMERIZHE L TWVET,

HHOFIvY

#H. EXY FEHVVAO DTS, SMIDOREITEOFALHE L TWEWNI L EHR

LTLESLY,

FyTA—VICEFIEIEEZLSIBENHYET, EXY FOREEFICIE, 70%TH2/ —

WU DBRNFFERALAENTLEZEL,

RHAMER

FEHEOERY MERIZ, FIREICKYKRESELGY ., BEIBLUSESNIYEDELE
b, FRBECKIYKIBICERGYES, EXRY FOBUGFANEHET 27-DIC, HE
D=—ZABLVEHEHELTLSITHENEA DT FUORTATS LERKET 5 LIEH
REDQEETY,

RBREFEEZERY FORENSFIBLES,

0.2-50uLDIFZE :

1. FTA42zH98F%#RLES,

2. AUTFFURTSAN—FAD I BN—DTFTIZELRAH, Fv
T4z H By T ERYHLETS,

3 AVFFURTSAY—THLTFy IO
— ENLET,

4. ERbVERTYUTEBIEHLET,

5. FyTa—COERBIER FUEELRAA
T, ERFUT7EVTIDOEY DR ER
LELET,
FyTaA—UFEINSFIILT, 2TOHG
EFyvTa—vhibHLET,

AL TETEEZDEOHIC, EEEDLICIE
BIZHELERTEWVWTTELY,

6. EXkY, ERRVRTYVY, 0-Jv5%

W FEDREWHRTI ) —=VTLET,

FyTaA—VICERAMBEL TRV EEZBELTTEL,

UY=L A—H—DHRET ET)—REZEHLET,

ERy hETEYICHAITET,

HiE JMRTIH5UL) , RTYUTHYR—FA5) RUFa—T 16 FEX +

VICTHEDEBYAILTETS .

EXRDERTYUGYR—F(D) ZETHLTCRTY VI EEMLET .

© 0o~
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11.

5-50uL : 0-J G KA , 0-YJ 5 IN(18), (2-20LIF0-1) v 45K (18a), 0-1) >

SINA8D)), RTYUTHR—E19, RTY VT ELBFHTHIHET) RUR

TYUTINQ0)E, TEBYER FVIZRYSITET,

051m¢ BWI0-Y LT Fa—T 11, ORODKEWVEZEEID), 0-UFTKA18) ,
0-J T INA) BRU0-1) v HR— b Q20 ZERX b EICRYFITET, TDik,

RFTYDGINQY, RTYDGTHYR=b22, AT TELBFEHZEHIHET)

RU0-1 25 (22) #0-1) 5 HHR— bk (20) LIZRYFFES,

0.2-2ul : BRIZ0-Y o FFa—T (17, ORDAREVNAEELID) RUS—1) 50

VER—Ya V(1) EER MV EICREBYMBAILITET, RIZRTY VT IN19),

AT GYR—F+ (20, RT) T ELFHZEOIHET) RV0-1 25 Q) %
=Y HavER—LavITEELET,

HE: TEUTVEEEFY Ta—VORERICESICEEL, EEELET,

Ty aRaVED K Y LERLICHLUT, FyFa—UFEEIC/NY RILIZE

UfttET, SneE 7ET20NONYRTEAFY T4z 2 8IHEZ &
SITLTLESL, AL TORIC, MILWER R T4 v—F#IFENK SI1TE

BL, RFy T34V MIHLRAATTEL,

FyTATI ATy T RERYMIT, T ) TL— a3 DBICLEN->TR

FELTLEEL,

50-1000 4 LODIFE -

1.
2.

S G w

1
8.
9

10.

1

1.
2.

1.

-10mLDIHE :

FuTIATzHAERLET,
AVTFFUORTSAN—2 APV BN—DTICELRAH, FyTA4PU2%m
YHLET,

AVFFURTSAX—THRLTCFy Ta—2EHLET,
EXMU%E3IEHLETS,

0-yvd, 0-YVIHR—bRURTY VT EFy Ta—ohbhhLET,

EX by, ERRURTYVTRV0 - UG EEWNEFIEDBWRTYI ) —=
JLET,

L FYTaA—VICERAHEL TGN EEERELTTSL,

DU—=ZD G LEBRISA—D—D RS BT ) —REBHLES,

CALEEREER MV EICREBYMBAITET . 7 T2OPY RIFELF v T

AP BBICHB LSS, FyTa—vENYFLIZRYFITET,
FrYIL—2avDBICLIEMN>THREL TS,

FyTATz A ERLET,
AVFFORTSAX—%A DY BIN—D
TIZELRAH, FvTA2030DTaA>
rESNLET,
FUTASIADNR—MEDRF VTS
AA VU NEAVTFURTSA4Y—TH
LT, /S—R2E5HLET,
FyTALASIEDIN— R ZE, Y5 —{|
LMY ERLET, RFvTTaq vt
ﬁ%h,>u>§—§%¢:tﬁf%$¢o
-2 E) UE—REEY ) —=
gL, JU—REBLEL>TTFSL,
DEREFOFIETHAITET, PaA b+ #@ER) 0)“‘[5 lié‘f\‘cfﬁ‘c#ﬁ?‘t
NFVEFDAL I ENTEFT, AL TORICERY FEHITHEVELSIZTE
BETSW, RFYTVaA U rPER M EBET I ENHYET,
Fr)ITL—YarDEIZLEA>TRELTLESL,

TILFF¥URILERY FDIBE

1
2.
3

4.

CTFVTATI VA ERLTIFES,

AVTFURTZGAN—FA DI BN—DTFICELRAATHLET,

L AVUTFFURTSAN—TNAU LD EHERLTFYy Ta—VEDa—ILE

HLET,

Ovx FE—RA0)EEMDHLET, RTYLT A1), RTYUTHR—
1) BXT0-Y T (1) EWMYSNLET,

THET2 (1) DEIZH—ERY—ILEF|28ITT, 7HT2%5IEHLFET,
FuTATz ORI T A5 EIEHLET, Fy T4z 04 (23) #E, TIC
BIENLET, ELa—ILRTYUT U ESIZLFTHLES, J7AVATY
D) ENLET,

KT HANR=18)DRT WAFIFMEHY ET) & FSA/N\—THL, HN\—%#
LEFTHLET,

EXbURILE—16)ZF4L, EX Q@) ZEREWHIEOLHZWNRTI Y —=2Y
LTS,
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9. FyFJa—r @) ERKIZHV)—=2TLET,
10. REISIELTO -V ERBLET, FIAN—FHAVTRS
vIT a4 VAL FyTaA—hN—0B) EEXERHLET,
FuFaA—UhBbE2TONR—YERYSL, FvyvTa—2@ERKICH
Jy—=VJLET,

FvFa—C0FHI

5—50 L& UB0—300uLDBEE - Xk
CENEIARRY, FyTa—rhnR—
(32, BFOKRKEVEL®D), RTY T (33,
HR—FY TG BELU0 - Y
(36, 3N ZIEICBELET, -1 U T A—
h—>D0HRT DT —REEHLET, &
TONR—YEFyFa—rnhIZEL, F
v FaA=VANR=C)DARFv TP aA
FEBHET,
0.5—10uLMDIFA : EX ~ (31) 1AKER
Y, FyTa—rhnN—32, BOKEL
{LM), EHhY FYR—Fr@5, 0-U>5
(36, KEWA), 0-J 2T @1, INELVA)
BEUOY—Y U Fr—o 5 @) ZIRICELET, RIZRT
Y2539, RTYUTHR—K40), 0-U> T @) E—
VoG r—207 @) EICBLET, 0-1) VT I2A—H—N
#RT DT —REZEHLET, 2TON—YEFy Ta—
YOHIZREL, FyTa—rhnN—Q@DRFyvITVaAy
FEBHET,

N AEDTY—REJ )=V TFDER M UIZESEL>TTEL,
12. ER b URILE—(16), EX @), FyFa—r @) %H
N—0D OFRIZIRSD, *2 MEFEIX6E) TrEYEE L

FT, I7FRAVRATY T QD EBHES,

B FvTAPz IR BRVED2—ILRTY) VT (19 %EE
CA—ILOBEOBRBEEFT., FYTATIVEADTOR
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Conversion table

Value of the conversion factor Z (pl/mg), as a function of temperature and pressure, for
distilled water.

Umrechnungstabelle

Wert des Umrechnungsfaktors Z (ul/mg) als eine Funktion von Temperatur und Druck fiir
destilliertes Wasser.

Table de conversion

Valeur du facteur de conversion Z (ul/mg), comme fonction de la température et de la pression,
pour de I'eau distillée.

Tabla de conversiones

Valor del factor de conversion Z (ul/mg), como funcion de temperatura y presion, para el agua
destilada.

EHRHR
EREH 7 (1 )/n9) FREEREOBRISHYET, RBKOBADEERISTLET,

Temperature Air pressure
°c kPa
80 85 90 95 100 101,3 105

150 11,0017 1,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 1,0020
1556 11,0018 1,0019 1,0019 1,0020 1,0020 1,0020 1,0021
16,0  1,0019 1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0021 1,0022
165  1,0020 1,0020 1,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0022
17,0 11,0021 1,0021 1,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0023
176 11,0022 1,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0024 1,0024
180 11,0022 1,0023 1,0023 1,0024 1,0025 1,0025 1,0025
185 11,0023 1,0024 1,0024 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026
190 1,004 1,0025 1,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027
196 11,0025 1,0026 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0028
200 1,0026 1,0027 1,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029
205 11,0027 1,0028 1,0028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0030
21,0 10028 1,0029 1,0029 1,0030 1,0031 1,0031 1,0031
21,5 1,0030 1,0030 1,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0032
22,0 11,0031 1,0031 1,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0033
22,5 11,0032 1,0032 1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0034
230  1,0033 1,0033 1,0034 1,0034 1,0035 1,0035 1,0036
235 11,0034 1,0035 1,0035 1,0036 1,0036 1,0036 1,0037
24,0 1,0035 1,0036 1,0036 1,0037 1,0037 1,0038 1,0038
24,5 11,0037 1,0037 1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0039
250  1,0038 1,0038 1,0039 1,0039 1,0040 1,0040 1,0040
25,5 11,0039 1,0040 1,0040 1,0041 1,0041 1,0041 1,0042
26,0  1,0040 1,0041 1,0041 1,0042 1,0042 1,0043 1,0043
26,5 11,0042 1,0042 1,0043 1,0043 1,0044 1,0044 1,0044
27,0 11,0043 1,0044 1,0044 1,0045 1,0045 1,0045 1,0046
27,5 11,0045 1,0045 1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0047
260  1,0046 1,0046 1,0047 1,0047 1,0048 1,0048 1,0048
265 11,0047 1,0048 1,0048 1,0049 1,0049 1,0050 1,0050
290  1,0049 1,0049 1,0050 1,0050 1,0051 1,0051 1,0051
295 11,0050 1,0051 1,0051 1,0052 1,0052 1,0052 1,0053
30,0  1,0052 1,0052 1,0053 1,0053 1,0054 1,0054 1,0054
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SPARE PARTS
ERSATZTEILE
PIECES DETACHEES
PIEZAS DE RECAMBIO
K=Y RVHESR

All 10-100yl 05-10pl
1. 10593480 5. 10592520 5. 10592500
2. 2900510 6. 2206630 6. 2205750
3. 10593050 10. 10593620 10. 10593090
4. 1527200 11. 10593080 1. 10593080
210mf 12. 10593110 12. a 10593110
= 13. 2206600 12. b 10593120
5. 10592550 14. 1131810 13. 2205710
6. 2205800 15. 10593340 14, 1131810
1?- ;gggg;gO 16. 1030510 15. 10593340
12. 1033050 &-50ul 1?‘ 18283%?8
13. 10593440 5. 10592510 18. 1030170
14. 10593200 6. 2207220 19 1030060
15 ml 10. 10593430 20. 10593290
— 11. 10593080 21A 1131800
5. 10592540 12. 10593110

22. 10593360
6. 2205790 13. 2206430 23 1030170
10. 10593150 14. 1131810
11. 2205840 15. 10593340
12. 1030230 16, 10533330 022l
13. 10593130 17. 1030500 5. 10592560
14. 10593160 18, 1033060 6. 2205740
15. 1058180 19. 10593500 10. 10593090
16. 1131940 20. 1132000 11.10593080
100-1000 pl 2-20 pl 1%‘ ;282?350
5. 10592530 5. 10592510 14. 1131810
6. 2206640 6. 2206610 15. 10593340
10. 10593410 10. 10593090 16. 10593330
11. 10593080 11. 10593080 17. 10593300
12. 10593100 12. 10593110 18. 2205730
13. 10589450 13. 2206440 19. 1131800
14. 1130560 14, 1131810 20. 10593360
15. 1130550 15. 10593340 21. 1030170
16. 1054260 16. 10593330
17. 1030020 17. 10593320
20-200p1 18. a 1030380
5 10592520 18. b 1033110
5 2206620 19, 10593360
10, 10593420 2. 13220

11. 10593080
12. 10593110
13. 1053840
14. 1130510
15. 1053860
16. 1030160
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5-50ul 2-20ul
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SPARE PARTS

ERSATZTEILE
PIECES DETACHEES
PIEZAS DE RECAMBIO
N—YERUESR
All Module 16-channel 5-50 pl
1. 10593480 8-ch 0.5-10 pl 2205900 5. 10592610
2. 2900510 12-ch 0.5-10 pl 2206910 6. 2205820
3. 10593050 8-ch 5-50 pl 2205910 10. 1058180
4. 1527200 8-ch 50-300 pl 2205920 11. 1131890
12-ch  5-50 pl 2205930 12. 10593260
12-ch 50-300 pl 2205940 13. 1030590
16-ch  5-50 pl 2207020 14. 10593220
15. 10593210
16. 2205970
8-channel 12-channel 1; 18233%8
10. 1058180 10. 1058180 19. 1131430
12. 10593260 12. 10593260 20. 0202040
13. 1030590 13. 1030590 21. 0202020
14. 10593220 14. 10593220 22. 1131930
15. 10593210 15. 10593210 23. 10589285
16. 2205970 16. 2205980 24. 10593800
17. 10589270 17. 10590100 30. 10593810
18. 10589260 18. 10590090 31. 11071320
19. 1131430 19. 1131430 32. 10593840
20. 0202040 20. 0202040 33. 1132130
21. 0202020 21. 0202020 34. 1131790
22. 1131930 22. 1131930 35. 10593500
23. 10589280 23. 10590110 36. 1030170
37. 10593870
42. 2207950 8 pcs
0,5-10 pl 5-50 pl 50-300 pl
5. 10592500 5. 10592510 5. 1059250
6. 2205810 6. 2205820 6. 2205830
11. 1131890 11. 1131890 8-ch 11. 1130720
24. 10593230 11. 1130680 12-ch 31. 2205960
31. 2211860 31. 2205950 32. 10589490
32. 1061020 32. 1061020 33. 1131400
34. 1131790 33. 1131400 34. 1131790
35. 10593280 34. 1131790 35. 10589510
36. 1030380 35. 10589500 36. 1030140
37. 1033160 36. 1030480 42. 220709012 pes
38. 10593290 37. 1033160
39. 1131900 42. 220909012 pes
40. 10593360
41. 1030170

42. 220911012 pes

Bag of grease 1g (Order No. 3300200)
Tasche Schmiermittel 1g (Bestellnr. 3300200)
Sac de lubrifiant 1g (Référence 3300200)
Bolsa de grasa 1g (N° de pedido 3300200)
N5 1)—Z 1g (WZFES 3300200)
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Tip Ordering Information
Bestellinformation: Pipettenspitzen

Renseignements pour commander des cones

Code

* 9400300
9400303
* 94060100
94060103
* 9400610
9400613
* 9400370
9400373
* 9400130
9400133
* 94060310
94060313
* 9400260
9400263
* 9401250
9401253
* 94060510
94060513
* 9401110
9401113
* 94060710
94060713
* 9402070
9402073
* 9402160
9402163
94060970
94060973

FyvTDEXIZDONT

Finntip

10 Micro

10 Micro sterile
Flex 10

Flex 10 sterile
20 Micro

20 Micro sterile
50 Micro

50 Micro sterile
200 Ext

200 Ext sterile
Flex 200

Flex 200 sterile
250 Univ.

250 Univ. sterile
300

300 sterile

Flex 300

Flex 300 sterile
1000

1000 sterile
Flex 1000

Flex 1000 sterile
5ml

5 ml sterile
10ml

10 ml sterile
Flex 10ml Ext

Flex 10ml Ext sterile

* Also available in bags

Code

94052000
94056980
94052100
94052020
94052150
94052160
94056510
94052060
94052200
94052310
94056520
94052300
94052320
94056380
94052350
94056580
94052410
94052430
94056710
94052550
94052600
94056970

Finntip Filter

10 Micro sterile
Flex 10 sterile

10 sterile

20 Micro sterile
20 sterile

30 sterile

Flex 30 sterile

50 Micro sterile
100 pl sterile
100 pl Ext sterile
Flex 100 sterile
200 pl sterile
200 pl Ext sterile
Flex 200 sterile
300 yl sterile
Flex 300 sterile
1000 pl sterile
1000 pl Ext sterile
Flex 1000 sterile
5 ml sterile

10 ml sterile

Flex 10 ml Ext sterile

Volume

0,2-10 pl
0,2-10 pl
0,2-10 pl
0,2-10 pl
0,2-20 pl
0,2-20 pl
0,2-50 pl
0,2-50 pl
5-200 pl
5-200 pl
1-200 pl
1-200 pl
0,5-250 pl
0,5-250 pl
5-300 pl
5-300 pl
5-300 pl
5-300 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
1-5ml
1-5ml

1-10 ml
1-10 ml
1-10 ml
1-10 ml

Volume
0,2-10 ¢l
0,2-10 pl
0,5-10
0,2-20 pl
0,5-20 pl
0,5-30
5-30 pl
0,2-50
0,5-100
5-100 pl
5-100 pl
0,5-200 pl
5-200 pl
1-200 pl
5-300 pl
5-300 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
100-1000 pl
1-5ml
1-10 ml
1-10 ml
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Informacion para pedidos del portapuntas

Qty

10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
5x54/rack
5xb4/rack
5x24/rack
5x24/rack
100 pcs/bag
50 pes/bag

Qty
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x384/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
10x96/rack
5x96/rack
10x96/rack
5xb4/rack
5x24/rack
50/bag



Thermo Scientific
Digital Model

250 univ

200 Ext

200 Flex
300

300 Flex

1000 Ext
1000

1000 Flex

1200 Flex
5 ml

10 ml

10 ml Flex Ext

0.2-2 pl, micro

0.5-10 pl, micro

x | x 10 micro
x | > |10 Flex

x | % 20 micro
x | > |50 micro

0.5-10 ul

2-20 pl

5-50 pl

10-100 pl

20-200 pl

X | X | X |X | X

X | X | X | X |X

X | X | X | X | X

X | X | X |X X

X | X | X | X | X

100-1000 pl

1-5ml

2-10 ml

8-ch 0.5-10 pl

8-ch 5-50 pl

8-ch 50-300 pl

12-ch 0.5-10 l

12-ch 5-50 pl

12-ch 50-300 pl

16-ch 5-50 pl
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